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SYNERGICZNA SPAWARKA INWERTOROWA DIGIMIG 200 SYNERGIC

Synergiczna spawarka DIGIMIG 200 SYNERGIC to innowacyjne urzgdzenie przeznaczone do spawania
recznego stali i metali kolorowych. Umozliwia spawanie metodami MMA (elektrodg otulong), TIG Lift, oraz
MIG/MAG. Dzieki zmianie polaryzacji urzgdzenie pozwala spawaé¢ metodg MIG/MAG z zastosowaniem
zaréwno standardowych drutéw w ostonie gazéw ochronnych jak i samoostonowych drutéw proszkowych.
Spawarka umozliwia podfgczenie uchwytu typu Spool Gun (SG) z zamontowanym w nim mini podajnikiem
drutu i szpulg D100 drutu stalowego lub kolorowego.

Cyfrowe sterowanie pozwala na tatwg regulacje parametréw, charakterystyki i dynamiki tuku. Zastosowanie w
spawarce ustawien synergicznych dla stali zwyktej oraz stopéw aluminium znacznie upraszcza jej obstuge i
pozwala na uzytkowanie przez osoby z mniejszym doswiadczeniem oraz hobbystéw.

Podczas spawania metodg MMA istnieje mozliwosé regulacji funkcji ARC FORCE, HOT START oraz
wigczenie/wytgczenie funkcji ANTI STICK i VRD.

Urzadzenie posiada pamieé ostatniego ustawienia, czyli po jego wylgczeniu i ponownym zatgczeniu
przywracane sg ostatnio ustawione parametry.

W komplecie znajduja sie uchwyt MIG, przewdd masowy i przewdd elektrodowy.
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PARAMETER

DIGIMIG 200 SYNERGIC

Napiecie zasilania 230V 50Hz
Maksymalny pobor mocy 6,6 kVA
Znamionowy prad spawania /cykl pracy MIG: 200A / 45%; MMA: 180A / 60%; TIG: 180A / 60%
Zakres regulacji pradu spawania MIG 30-200 A
Zakres regulacji pradu spawania MMA 20-180 A
Zakres regulacji pragdu spawania TIG 10-200 A
Zakres regulacji napiecia spawania (MIG) 175-247V
Zakres regulacji predkosci podawania drutu: 2 — 15 m/min
Zakres regulacji indukcyjnosci -10-+10
Czas upalania drutu 0-10s
Predkos¢ dojazdowa podajnika 0-10
Korekcja napigcia spawania 5-+45V
Zakres regulacji funkcji ARC FORCE (MMA) 0-10
Zakres regulacji funkcji HOT START (MMA) 0-10
Srednice szpuli z drutem 100mm, 200mm
33 A (MIG)
Maksymalny pobor pragdu 33 A (MMA)
24 A (TIG)
Masa (bez osprzetu) 13 kg

Wymiary

480 x 210 x 330 mm

Nr katalogowy

7812298
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