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SPRZET SPAWALNICZY
NA MIARE DZISIEJSZYCH POTRZEB

Dziekujemy Panstwu za zakup naszego produktu!

CZYNNA w dni robocze 8.00— 16.00

Dokonaliscie Panstwo trafnego wyboru.
Procesy spawania i ciecia plazmowego, pro-
wadzone sg w ciezkich warunkach, wysta-
wiajac sprzet spawalniczy niejednokrotnie
na ekstremalna probe wytrzymatosci. Tylko
sprzet wysokiej jakosci moze zapewnic
odpowiednig niezawodnos$¢ i wydajnosc
przy prowadzeniu w/w procesow. | takie
wiasnie sg produkty SPARTUS® - przede
wszystkim niezawodne i trwate, ale rowniez
wszechstronne. Wnikliwie wstuchujemy sie
w potrzeby klientdw, stad w naszej ofer-
cie znajduje sie tak bogaty asortyment.
Ale dobry produkt to nie wszystko, réw-
nie wazna jest opieka serwisowa. | tutaj
mozemy Panstwa zapewni¢, ze dzieki temu,
ze wybraliscie Panistwo produkty SPAR-
TUS®, nie musicie sie martwi¢ o ewentualng
opieke serwisowa. Nasz wykwalifikowany
serwis jest zawsze do Waszej dyspozycji.
Jeszcze raz dziekujemy za powierzone nam
zaufanie i zapraszamy Was do zapoznania
sie z naszg ofertg na stronie www.spartus.pl
lub bezposrednio u lokalnego dystrybutora
produktéw SPARTUS®.

NOV-WELD Sp. z o.0.
ul. Stoneczna 9

> WELDING EQUIPMENT
SUITABLE FORTODAY’S NEEDS

Thank you for purchasing
our product!

You have made a right choice. Plasma
welding and welding processes are
carried out in difficult conditions that
expose welding equipment to extreme
tests of its strength. Only high quality
equipment can ensure required reliabil-
ity and performance during realization
of the above-mentioned processes.
SPARTUS® products are characterized
by precisely such features: they are
primarily reliable and durable, but they
are also versatile. We listen carefully to
clients’' needs. Therefore, our offer covers
such a wide assortment of products.
Thank you very much for your trust in
our company. We would like to invite you
to familiarize yourself with the remain-
ing products and offer at www.spartus.
info or directly at a local distributor of
SPARTUS® products.

@ INFOLINIA TECHNICZNA

80-297 Banino, Polska
novweld@novweld.pl
www.spartus.pl

801 060 101

opcja dostepna tylko na terenie Polski
option available only in Poland

o info@spartus.pl
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WAZNE!

Przed przystqpieniem do korzystania z przytbicy, przeczytaj instrukcje obstugi w catosci,

ze zrozumieniem. Zachowaj instrukcje do szybkiego odniesienia sie do niej w razie

potrzeby. Zwroc szczegding uwage na instrukcje bezpieczenistwa przewidziane dla Twojej
o

ochrony. W przypadku niezrozumienia ktéregokolwiek z punktow instrukcji, skontaktuj
sie ze swoim dostawcq lub przetozonym.
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1.

BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA

Zawsze czytaj i postepuj zgodnie z instrukcjami uzytkownika dostarczonymi z kazdym
elementem zestawu przytbicy spawalniczej. Instrukcje uzytkownika zawierajg wazne
ostrzezenia i ograniczenia dotyczace uzytkowania. Nieprzestrzeganie tych instrukcji moze
skutkowac obrazeniami lub $miercia.

Dalsze korzystanie z filtra automatycznego przyciemniania, ktory nie przetacza sie w
stan przyciemnienia, moze spowodowac trwate uszkodzenie oczu i utrate wzroku. Jesli
problemu nie mozna zidentyfikowac i naprawi¢, nie nalezy uzywac filtra automatycznego
przyciemniania.

Produkt nadaje sie do wszystkich popularnych proceséw spawania, z wyjatkiem spawania
laserowego. Uzywanie tego produktu do takich zastosowan moze spowodowac trwate
uszkodzenie oczu i utrate wzroku.

Przed kazdym uzyciem nalezy doktadnie sprawdzi¢ caty produkt. Pekniete, dziurawe lub
porysowane szkfo filtracyjne lub ptytki ochronne ograniczajg widoczno$¢ i moga powaznie
pogorszy¢ ochrone. Wszystkie uszkodzone elementy nalezy natychmiast wymienic.
Usungc folie ochronng z przytbicy.

Automatyczny filtr przyciemniajacy moze by¢ uzywany wytacznie w temperaturach od
10°C (14°F) do 55°C (131°F). Jedli filtr bedzie uzywany poza tym zakresem, moze nie dziata¢
zgodnie z przeznaczeniem, co moze spowodowac trwate uszkodzenie oczu i utrate wzroku.
Sprawdzi¢, czy bateria jest w dobrym stanie i czy zostata prawidtowo zainstalowana.
Ochrona oznaczona zgodnie z niniejsza norma jest zapewniona wytacznie wtedy, gdy
wszystkie elementy filtra oraz elementy mocujace sg zamontowane zgodnie z wykazem
lub innymi instrukcjami producenta.

Srodki ochrony oczu i twarzy, ktére zostaty poddane dziataniu uderzenia, nie moga by¢
dalej uzywane i nalezy je wyrzuci¢ oraz zastgpi¢ nowymi.

Filtr samosciemniajacy moze by¢ uzywany wylacznie w potaczeniu z wewnetrzng szybka
ochronna.

Zalecany okres uzytkowania wynosi 5 lat. Rzeczywista trwato$¢ zalezy od wielu czynnikéw,
takich jak sposéb uzytkowania, czyszczenie, przechowywanie oraz konserwacja. Zaleca sie
regularne kontrole oraz wymiane w przypadku uszkodzenia

Produkt jest zgodny z Rozporzadzeniem (UE) 2023/988 oraz Rozporzadzeniem (UE) 2016/425
(wdrozonym do prawa Wielkiej Brytanii wraz ze zmianami), Zatacznik Il.

Uzytkownik powinien skontaktowac sie z przedstawicielem ds. BHP w celu upewnienia
sie, ze stosowane $rodki ochrony oczu zapewniajg odpowiedni poziom ochrony w danych
warunkach pracy.

1.1 SYMBOLE UZYTE W DALSZEJ CZESCI INSTRUKCJI

2.

I I Tymi symbolami oznaczone sg miejsca, w ktérych zawarta jest wazna informacja.
e o

ZGODNOSC ZE STANDARDAMI

Przytbica SPARTUS® Ultra 1000 jest zgodna z odno$nymi wymaganiami unijnego prawodawstwa
harmonizacyjnego:

|
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Dyrektywa 2016/425/UE PPE  Srodki ochrony indywidualnej
oraz z wymaganiami norm zharmonizowanych:

ENISO 16321-1:2022 Ochrona oczu i twarzy do zastosowan zawodowych --
Czes¢ 1: Wymagania ogdlne

ENISO 16321-2:2021 Ochrona oczu i twarzy do zastosowan zawodowych --
Czesc¢ 2: Dodatkowe wymagania dla srodkéw ochrony

stosowanych podczas spawania i technik pokrewnych

Na produkcie naniesiono oznakowanie CE.

3. OPIS OGOLNY

SPARTUS® Ultra 1000 to nowoczesna przytbica spawalnicza z filtrem samosciemniajacym,
zapewniajaca skuteczng ochrone wzroku i wysoki komfort pracy. Dzieki szybkiemu czasowi
reakcji oraz dwoém czujnikom tuku filtr automatycznie dostosowuje poziom zaciemnienia,
umozliwiajac ptynna prace.

Urzadzenie oferuje zakres zaciemnienia DIN 9-13, regulacje czutosci i opdznienia oraz tryby pracy
GRIND, MIX i DARK, co pozwala dopasowa¢ ustawienia do r6znych metod spawania i warunkéw pracy.

Przytbica przeznaczona jest do procesow MIG/MAG, TIG, MMA, ciecia plazmowego oraz szlifowania.
Zapewnia stata ochrone przed promieniowaniem UV i IR, niezaleznie od stanu pracy filtra.

Solidna konstrukcja oraz regulowane nagtowie gwarantuja wygode i bezpieczenstwo uzytkowania
nawet podczas intensywnej eksploatacji.

3.1 PRZEZNACZENIE

Automatyczne przytbice spawalnicze SPARTUS® Ultra 1000 przeznaczone sg do zapewnienia
ochrony twarzy i oczu spawacza, przed iskrami i odpryskami spawalniczymi oraz szkodliwym
promieniowaniem powstatymi w normalnych warunkach:

+ spawania elektroda topliwa w ostonie gazéw aktywnych i obojetnych MIG/MAG,

« spawania elektroda nietopliwg w ostonie gazéw obojetnych TIG,

« spawania elektrodg otulong MMA,

. ciecia plazmowego.

Przytbice spawalnicze SPARTUS® moga by¢ rowniez stosowana do ochrony oczu i twarzy
spawacza podczas szlifowania elementéw wykonanych z metalu.

Zabronione jest uzytkowanie przytbicy SPARTUS® do ochrony oczu i twarzy w trakcie
' spawania i ciecia gazowego, spawania i ciecia laserowego. Przytbica nie zabezpiecza
®  przed urzgdzeniami wybuchowymi lub zrqcymi cieczami. Zabronione jest stosowanie
niezgodnie z przeznaczeniem.
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4. DANETECHNICZNE
4.1 PRACA, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

Warunki podczas pracy, przechowywania i transportu

Temperatura otoczenia podczas pracy od -10°C do +55°C
Temperatura przechowywania i transportu od -20°C do +70°C

| Przechowywacd i transportowac w opakowaniu chronigcym przed mechanicznym
L]

uszkodzeniem przytbicy. Nie przechowywacd i nie transportowad, gdy zdjeta jest
zewnetrzna ostona filtra.

4.2 PARAMETRY TECHNICZNE

Ultra 1000
Zastosowanie spawanie tukowe: MMA, TIG, MIG/MAG, ciecie plazmowe, szlifowanie
DANE TECHNICZNE FILTRA PRZYLBICY
Typ filtra spawalniczego automatyczny
Liczba sensoréw 4
b oot
:"f‘i’l’t':‘ear;y["ma;‘ity 110x90x9
Zaciemnienie (stan gotowosci) DIN 3
Zaciemnienie (stan pracy) DIN9-13
Stopien ochrony przed UV/IR doDIN 16
Czas zaciemniania [s] 1/25 000
Czas rozjasniania [s] 0.05/0.2/0.6/1.0s, 4-poziomy
Regulacja czutosci filtra ptynna

Zasilanie filtra
Klasa optyczna
Klasa rozproszenia swiatta

Klasa wspétczynnika
przepuszczania Swiatta

Klasa zaleznosci wspotczynnika
przepuszczenia swiatta od kata

Minimalny prad TIG

ogniwa stoneczne, baterie [CR2032]
1
1

1

2

22A(DC);=22A(AC)

Test dziatania filtra v
Opcja szlifowania v
POZOSTALE DANE

Nagtowie zregulacjg
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Waga [g]
Regulacja

582

wewnetrzna

4.3 UZYTE OZNACZENIA
Przytbica i filtr samosciemniajacy sa odpowiednio oznaczone. Klasyfikacja ochrony oczu i
twarzy odbywa sie zgodnie z normami EN ISO 16321-1:2022 i EN ISO 16321-2:2021.

Oznaczenia na filtrze spawalniczym:
16321 SPARTUSW 3/9-13V2

16321
SPARTUS
W

3

9-13

V2

Numer zastosowanej normy

Znak identyfikacyjny

Wydajnos¢ filtrowania

Numer stanu jasnego

Numer stanu zacienienia

Klasa zaleznosci wspotczynnika przepuszczenia Swiatta od kata

Oznaczenia na przytbicy:
16321 TMW15E 1-M

16321
™
W15
E

1-M

Numer zastosowanej normy

Znak identyfikacyjny

Maksymalny stopien zaciemnienia

Poziom odpornosci na uderzenia E (120 m/s)
Odpowiedni rozmiar gtowy

Oznaczenia na osfonie:

SPARTUS E CE

Poziom odpornosci na uderzenia E (120 m/s)

5. OBSLUGA | UZYTKOWANIE

OSTRZEZENIE!
Przytbica spawalnicza SPARTUS® przeznaczona jest do zastosowarn profesjonalnych

P i przemystowych. Obstugi i uzytkowania przytbicy moze dokonywac wyltqcznie odpowiednio
wykwalifikowany fachowy personel.

i

Osoba wykwalifikowana (def.)
Osoba, ktéra zdobyta odpowiednie wyksztatfcenie techniczne, odbyta szkolenia i/lub zdobyta
doswiadczenie umozliwiajqce dostrzeganie ryzyka i unikanie zagrozer podczas uzytkowania

produktu (IEC 60204-1).
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5.1 OPIS BUDOWY

PL |
UWAGA!
Zabronione jest dokonywanie jakichkolwiek samodzielnych modyfikacji w budowie filtra
[} spawalniczego i/lub innych elementach sktadowych przytbicy spawalniczej SPARTUS®.

®
o)

Tl
Him=

Ostona zewnetrzna Przytbica spawalnicza

Automatyczny filtr spawalniczy Nagtowie kompletne
Ostona wewnetrzna filtra Napotnik przedni

Napotnik tylny

CIQICIC,
®E0O

Ostona wewnetrzna przytbicy

5.2 UZYTKOWANIE PRZYLBICY SPAWALNICZEJ

OSTRZEZENIE!
Zarysowane lub uszkodzone szybki ochronne powinny by¢ wymienione.

UWAGA! Przed pierwszym uzyciem

(lub pierwszym uzyciem po przerwie w pracy) przytbicy spawalniczej nalezy sprawdzi¢
jej stan techniczny. Nalezy réwniez sprawdzi¢, czy stopienr ochrony jest odpowiedni do
przeprowadzanych prac.

5.2.1 Przygotowania przed uzyciem
Wskaznik niskiego poziomu baterii

Baterie nalezy zainstalowac¢ lub wymieni¢, gdy wskaznik niskiego poziomu baterii
(pkt 5) zaczyna migac lub gdy diody LED nie zapalaja sie po nacisnieciu przyciskow.

|
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Test

Nacisnij i przytrzymaj przycisk,TEST", aby sprawdzi¢ ustawione zaciemnienie przed rozpoczeciem
pracy (pkt 7). Po zwolnieniu przycisku pole widzenia automatycznie powréci do stanu jasnego
(stopien zaciemnienia 3).

OSTRZEZENIE!
Jezeli filtr samosciemniajqcy nie dziata zgodnie z powyzszym opisem, nie nalezy go uzywac i

° nalezy niezwtocznie skontaktowac sie z przetozonym.
Filtr samosciemniajgcy moze nie ulec zaciemnieniu, jesli czujniki sq zastoniete lub tuk
spawalniczy jest catkowicie przestoniety. Migajqce Zrédta swiatta (np. lampy ostrzegawcze typu
stroboskopowego) mogq powodowac zadziatanie filtra samosciemniajgcego i jego miganie,
nawet gdy spawanie nie jest prowadzone. Zaktdcenia te mogq wystepowac z duzych odlegtosci
i/lub wskutek swiatta odbitego. Stanowiska spawalnicze nalezy zabezpieczy¢ przed tego typu
zaktéceniami.

Filtr samosciemniajqcy wylqcza sie automatycznie po okresie bezczynnosci.

5.2.2 Funkgcja filtra samosciemniajacego

Zaciemnienie (pkt 1)
Dostepne sg nastepujace ustawienia wstepne:
- Tryb spawania: zakres zaciemnienia od 9 do 13

Czutos¢ (pkt 6)

Czuto$¢ czujnika mozna regulowac w zaleznosci od metody spawania oraz warunkéw pracy.
Czas reakcji czutosci mozna ustawi¢ w 4 poziomach, zgodnie z potrzebami.

Jako og6lng zasade zaleca sie ustawienie maksymalnej czutosci na poczatku, a nastepnie jej
stopniowe zmniejszanie, az filtr bedzie reagowat wytgcznie na Swiatto tuku spawalniczego,
bez niepozadanych reakcji na $wiatto otoczenia (bezposrednie swiatto stoneczne, intensywne
oswietlenie sztuczne, tuk sasiedniego spawacza itp.).

Opoznienie (pkt 3)

Po zakonczeniu spawania lub ciecia funkcja opdznienia stuzy do ustawienia czasu powrotu
filtra ze stanu ciemnego do jasnego, w zaleznosci od zastosowania i natezenia pradu.

Czas op6znienia mozna ustawi¢ w 4 poziomach. Zaleca sie stosowanie krétszego opdznienia
przy spawaniu punktowym oraz dtuzszego przy pracy z wyzszymi pradami. Dtuzsze
opodznienia sg réwniez wskazane przy spawaniu TIG niskim pradem oraz w procesach TIG /
MIG / MAG z pulsem.

Tryb ciemny (pkt 2)

Po ustawieniu filtra samosciemniajacego w tryb DARK dziata on wytacznie jako state, ciemne
szkto i nie zapewnia funkcji automatycznego zaciemniania. Stopien zaciemnienia w trybie
DARK mozna dobra¢ zgodnie z wymaganiami.

Tryb MIX (pkt 4)

Tryb ten jest przeznaczony do spawania punktowego oraz spawania wysokimi pradami.
Pomaga ograniczy¢ zmeczenie oczu spowodowane nagtymi zmianami zaciemnienia.
Tryb MIX sktada sie z 3 etapdw:

«  Opdznienia od ciemnego stanu do posredniego odcienia;

I7
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- Faze gradientu odcienia;
«  Opdznienia od posredniego odcienia do jasnego stanu.

Zaleca sie krétsze opdznienie dla szybkiego spawania punktowego oraz dtuzsze dla spawania
wysokimi pradami.

5.2.3. Regulacja filtra samosciemniajacego

Wybér stopnia zaciemnienia

Sprawdz tabele doboru stopnia zaciemnienia (Shade Guide) na ostatniej stronie, aby okresli¢
wiasciwe ustawienie dla danego zastosowania. Aby sprawdzi¢ aktualnie ustawiony poziom,
nacisnij krétko przycisk regulacji zaciemnienia i obserwuj migajaca diode LED. Aby wybra¢
inny poziom, naciskaj przyciski,-"lub,+", gdy dioda LED miga, az wskaze zadane ustawienie.

Ustawianie czutosci
Naciskaj przycisk SENSI wielokrotnie, az dioda LED wskaze wybrane ustawienie.

Wybér czasu opéznienia
Naciskaj przycisk DELAY wielokrotnie, az dioda LED wskaze wybrane ustawienie.

Przelaczanie trybu

GRIND - Podnies ruchoma szybke ochronna do géry w celu szlifowania.

DARK - Naciskaj przycisk SENSI, az dioda DARK pkt 2) zacznie migac.

MIX - Nacisnij i przytrzymaj przycisk DELAY/MIX, az dioda LED zacznie miga¢ wolniej.

5.2.4. Regulacja przytbicy

Regulacja dopasowania nagtowia

Aby dopasowac goérna czes¢ nagtowia, nacisnij maty przycisk, wyjmij go z aktualnego otworu,
przesun do wybranego potozenia i zatrzasnij w nowym miejscu (pkt 1).

Dopasuj obwdéd nagtowia, obracajac pokretto regulacyjne (pkt 2), aby odpowiadat obwodowi
gtowy.

Po zatozeniu przytbicy porusz gtowa, aby upewnic sig, ze jest stabilnie i pewnie osadzona.

|
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Regulacja odlegtosci miedzy filtrem a twarza

Nacisnij i przytrzymaj zatrzaski,LOCK" po obu stronach (pkt 3), aby umozliwi¢ przesuwanie
nagtowia do przodu i do tytu.

Zwolnij zatrzaski,LOCK’, aby bolce zatrzasnety sie w odpowiednich otworach. Upewnij sig, ze
odlegtosc¢ filtra od obu oczu jest taka sama

Regulacja kata widzenia

Poluzuj prawa nakretke blokujaca.

Ustaw kat widzenia za pomoca bolcéw znajdujacych sie na podktadce ograniczajacej kat.
Wprowadz bolec w wybrany otwér na prawej srubie regulacyjnej (pkt 4).

Ponownie dokre¢ prawa nakretke blokujaca.

5.3 WYMIANA ELEMENTOW

Wymiana przedniej ostony ochronnej

Wymien zewnetrzng ostone ochronng, jesli jest uszkodzona.
Wt6z paznokie¢ w wyciecie ponizej okna filtra i podwaz
szybke do géry, az odczepi sie od krawedzi okna widzenia

Wymiana wewnetrznej ostony ochronnej filtra
Wymien wewnetrzna ostone ochronnag, jesli jest
uszkodzona. Po wyjeciu filtra wtéz paznokie¢ w wyciecie
po prawe;j stronie okna filtra i podwaz ostone do goéry, az odczepi sie od krawedzi okna
widzenia.

[ov)
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Wymiana wewnetrznej ostony ochronnej przyltbicy [do szlifowania]

Po wyjeciu filtra trzymaj przytbice wewnetrzna strong skierowang do twarzy.

Uzyj palca, aby odgia¢ ostone do szlifowania na zewnatrz, az odczepi sie od krawedzi okna
widzenia filtra.

Zamontuj nowg ostone do szlifowania, wktadajac jedna strone w krawedz okna widzenia
filtra, nastepnie lekko jg wyginajac i osadzajac drugg strone na miejscu.

Wymiana baterii
Wysun uchwyt baterii z filtra samosciemniajgcego (podczas ~
wymiany usun zuzytg baterie), w6z do uchwytu dwie nowe a(JIIITIIITT e

baterie typu CR2032, a nastepnie wsun uchwyt z powrotem do
filtra samosciemniajacego.

Upewnij sig, ze bieguny dodatni i ujemny baterii sg prawidtowo
zamontowane.

Wymiana opaski przeciwpotnej

Zdejmij opaske przeciwpotng oraz wysciotke z paska z zapieciem typu rzep.

Zatdz nowa opaske przeciwpotna na przednig czes¢ nagtowia, a nastepnie zamknij zapiecie
na rzep.

Przymocuj nowa wysciétke do paska z rzepem z tytu nagtowia.
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6. KONSERWACJA

Prace konserwacyjne i naprawcze, mogq by¢ wykonywane tylko przez wykwalifikowany personel,
o z odpowiednimi uprawnieniami. Regularne przeprowadzanie prac konserwacyjnych, zapewni
odpowiedniq zywotnos¢ i bezproblemowe funkcjonowanie przytbicy.

Codziennie (przed kazdym uzyciem):

«  Dokonywac ogledzin zewnetrznych przytbicy i filtra.

. Dokonac ogledzin stanu technicznego ostony zewnetrzne;j.

«  Zuzyte lub uszkodzone elementy nalezy wymienic¢ na nowe.

Przynajmniej raz w miesigcu:

. Dokonac ogledzin opaski przeciwpotnej (potnika). Zuzyta opaske nalezy wymienic
na nowa.

Dla najlepszej wydajnosci i bezpieczenstwa, regularnie kontroluj stan przytbicy. W przypadku
wykrycia uszkodzen lub peknig¢, niezwtocznie wymien produkt na nowy. Pamietaj, ze prawidtowe
uzytkowanie i konserwacja sg kluczowe dla Twojego bezpieczenstwa.

Czysc filtr oraz szybki ochronne przy uzyciu chusteczki do optyki lub czystej, miekkiej
Sciereczki z odpowiednim srodkiem do czyszczenia szkfa.

« Do czyszczenia skorupy przytbicy i nagtowia uzywaj neutralnych detergentéw.

«  Okresowo wymieniaj zewnetrzne i wewnetrzne szybki ochronne.

«  Nie zanurzaj filtra w wodzie ani w innych cieczach. Nigdy nie uzywaj materiatéw $ciernych,
rozpuszczalnikéw ani srodkéw czyszczacych na bazie oleju.

. Nie wyjmuij filtra samosciemniajacego z przytbicy. Nigdy nie prébuj go otwierac.

- Srodek ochrony jest odpowiedni dla gtowy modelowej 1-M.

«  Srodki ochrony, ktére zostaty poddane uderzeniu, nie moga by¢ dalej uzywane i nalezy je
wyrzuci¢ oraz wymieni¢ na nowe.

«  Jezeli oznaczenia poziomu odpornosci na uderzenie nie sg jednakowe na szybce/filtrze i
oprawie, dla kompletnego $rodka ochrony nalezy przyjac nizszy poziom.

«  Ochrona odpowiadajaca oznaczeniom kodowym/literowym 7, 9, CH jest zapewniona
przez kompletny srodek ochrony tylko wtedy, gdy odpowiednie oznaczenia sa takie same
na szybce i oprawie.

Nie nadaje sie do prowadzenia pojazdéw ani do uzytku drogowego.

«  Przed kazdym uzyciem nalezy przeprowadzi¢ kontrole wzrokowa.

6.1 PIELEGNACJA

Czys$¢ przytbice spawalnicza przy uzyciu tagodnego mydta i letniej wody.

Do dezynfekgji stosuj tagodne srodki dezynfekujace. Nie uzywaj rozpuszczalnikow.

Czysc filtr samosciemniajacy czysta, niestrzepiaca sie chusteczka lub Sciereczka.

Nie zanurzaj filtra samosciemniajacego w wodzie ani nie spryskuj go bezposrednio cieczami.

6.2 PRZECHOWYWANIE

Przechowuj przytbice spawalnicza w stanie kompletnym, w suchym i czystym miejscu. Chron
ja przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych oraz promieniowania cieplnego. W
przypadku diuzszego przechowywania wyjmij baterie.

IH
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6.3 OKRES UZYTKOWANIA
Zalecamy okres uzytkowania 5 lat. Czas uzytkowania zalezy od réznych czynnikoéw, takich
jak uzywanie, czyszczenie, przechowywanie i konserwacja.

7. WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

UWAGA!
I Nalezy stosowac tylko oryginalne czesci zamienne przytbicy, dostarczone przez autoryzowany
punkt sprzedazy SPARTUS® lub autoryzowany serwis. Nieautoryzowane modyfikacje i czesci
@®  zamienne narazajq uzytkownika na ryzyko obrazen.

Kod Wymiar Zastosowania
082-90-110 110x90mm Ostona zewnetrzna
082-65-106 106x65.5mm Ostona wewnetrzna filtra
082-90-110 110x90mm Ostona wewnetrzna przytbicy

080-10-U1000-C Nagtowie
080-10-U1000-IF Napotnik przedni
080-10-U1000-1G Napotnik tylny

8. OCHRONA SRODOWISKA

Produktu nie wolno wyrzuca¢ do zwyktego pojemnika na odpady. Zabronione
jest catkowicie wyrzucanie sprzetu elektrycznego lub elektronicznego z symbolem
przekreslonego kosza. Zgodnie z dyrektywa WEEE (Dyrektywa 2012/19/UE)
obowiazujaca w Unii Europejskiej nalezy produkty te objac¢ utylizacja zgodna
ez |okalnymi przepisami.
Informujemy, ze zgodnie z przepisami kazdy towar obarczony jest kosztami gospodarowania
odpadami (KGO) zgodnie ze stawka w danym roku.

9. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Nie wszystkie problemy z funkcjonowaniem przytbicy Swiadczq o jego awarii. Mozesz samodzielnie
0 przeprowadzic analize w poszukiwaniu prawdopodobnej usterki. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci
nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem produktéw SPARTUS® lub autoryzowanym serwisem.

0 W okresie gwarancyjnym wszelkich napraw dokonuje autoryzowany serwis. Wykonywanie napraw
przez osoby nieuprawnione, powoduje utrate gwarancji.

USTERKA PRZYCZYNA ROZWIAZANIE
Brudne czujniki Wymien baterie.
Zewnetrzna szybka ochronna jest ~ Wymien zewnetrzna szybke
Filtr migocze lub nie przyciem- _zabrudzona. ochronna.
nia sig automatycznie. Zabrudzone czujniki tuku. Wyczys¢ czujniki tuku.
Zbyt niski prad spawania. Ustaw wyzszg czutosc.

12I
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Zaciemnienie jest
nierbwnomierne.

Odlegtos¢ miedzy oczami a filtrem
samosciemniajacym jest rézna dla
kazdego oka.

Sprawdz ustawienia nagtowia.

Czas reakdji jest zbyt dtugi.

Temperatura otoczenia jest zbyt
niska.

Uzywaj wylacznie w okreslonym
zakresie temperatur (powyzej
-10°C).

Jakos¢ widzenia jest niska.

Wybrano niewtasciwy numer
stopnia zaciemnienia.

Wybierz odpowiedni numer
stopnia zaciemnienia.

Nie usunieto folii ochronne;.

Usun folie ochronna.

Zewnetrzna szybka ochronna jest
zabrudzona lub porysowana.

Wyczys$¢ lub wymien zewnetrzna
szybke ochronna.

Przytbica spawalnicza sie
Zsuwa.

Nieprawidtowe ustawienia
nagtowia.

Wyreguluj nagtowie.

Jesli urzqdzenie nadal nie dziata prawidtowo, zwrd¢ sie o pomoc do Infolinii Technicznej 801 060 101.

10. NOTATKI



OPERACJA

TABELA DOBORU STOPNIA ZACIEMNIENIA

SREDNICA
ELEKTRODY (mm)

PRAD LtUKU (A)

MINIMALNY
STOPIEN
OCHRONY

ZALECANY"
STOPIEN
ZACIEMNIENIA
(KOMFORT)

Spawanie MMA | Mniej niz 3 (2.5) Mniej niz 60 7 —
3-5(2.5-4) 60-160 8 10
5-8 (4-6.4) 160-250 10 12
Wiecej niz 8 (6.4) 250-550 11 14
Spawanie MIG Mniej niz 60 7 —
/MG 60-160 10 11
160-250 10 12
250-500 10 14
Spawanie TIG Mniej niz 50 8 10
50-150 8 12
. 150-500 10 14
Ztobienie (Lakkie) Mniej niz 500 10 12
Ciecie tukowe (Ciezkie) 500-1000 11 14
Spawanie Mniej niz 20 6 6to8
plazmowe 20-100 8 10
100-400 10 12
400-800 11 14
Ciecie (Lekkie)@ Mniej niz 300 8 8
plazmowe (Srednie)? 300-400 9 12
(Ciezkie)? 400-800 10 14
Lutowanie twarde — — 3to4
Lutowanie migkkie — — 2
Spawanie tukowe — — 14
weglowe
Spawanie
gazowe ponizej 1/8 ponizej 3.2 4lub 5
Lekki 1/8 do 1/2 3.2do 127 5lub6
Sredni powyzej 1/2 powyzej 12.7 6lub8
Ciezki
Ciecie tlenowe
Lekki ponizej 1 ponizej 25 3lub4
Sredni 1do6 25do 150 4lub5
Ciezki powyzej 6 powyzej 15 5lub6

(1) Zasada 0gdlIna jest rozpoczecie pracy z wyzszym (ciemniejszym) stopniem zaciemnienia, a nastepnie
przejscie do jasniejszego, ktdry zapewnia wystarczajacg widocznos¢ strefy spawania, bez schodzenia
ponizej wartosci minimalnej. W przypadku spawania lub ciecia gazowego, gdzie palnik generuje inten-
sywne z6tte Swiatlo, zaleca sie stosowanie filtrow pochfaniajacych zétta (sodowa) czes¢ widma Swiatta

widzialnego.

(2) Podane wartosci majg zastosowanie, gdy tuk spawalniczy jest wyraznie widoczny. Doswiadczenie
pokazuje, ze mozna stosowac jasniejsze filtry, gdy tuk jest zastoniety przez materiat obrabiany.

Dane na podstawie ANSI Z49.1-2005
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