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PATON PSI 160S DC - MIG/MAG MMA TIG
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Urzadzenie PATON® PSI 160S DC przeznaczone jest do pétautomatycznego spawania metoda
MIG/MAG w ostonie gazow i mieszanin ochronnych, recznego spawania tukowego metodg MMA
oraz spawania fukowego w ostonie argonu metoda TIG pragdem statym.

Dzieki solidnej, zwartej konstrukcji spawarki serii STANDARD doskonale sprawdzaja sie podczas
prac w terenie i warunkach potprzemystowych. Oprécz duzej mocy spawania, urzadzenia te
zapewniajg szerokie mozliwosci regulacji parametréw spawania we wszystkich dostepnych
metodach, dzieki ktorym osiggamy wysoka i wydajna jako$¢ spawania przy 45% cyklu pracy.
Niewielkie rozmiary urzadzenia sprawiaja, ze jest bardzo mobilne, co pozwala wykonywac
wiekszos¢ zadan w sektorze produkcji (prace warsztatowe, przemyst lekki, produkcja z blach
cienkich prace remontowe, rolnictwo itp.).

Spawarki PATON® PSI posiadaja zainstalowany system stabilizacji pracy, dzieki ktéremu moga by¢
zasilane z agregatu.
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PATON PSI 160S DC - MIG/MAG MMA TIG

GLOWNE ZALETY PATON®:

* Mozliwosc¢ pracy na dtugich przedtuzaczach jak i z generatorem.
e Dostepnos¢ trybu spawania pragdem pulsujgcym we wszystkich metodach.

* Urzadzenia oprécz ochrony przed skokami napiecia sieciowego posiadajg uktad stabilizacji
pracy przy dtuzszych zmianach napiecia w sieci elektroenergetycznej jednofazowej i umozliwiaja
prawidtowg prace urzadzenia dla zakresu napie¢ od 160 V do 260 V. Warto pamietac,
ze w przypadku minimalnego napiecia 160 V mozna prowadzi¢ spawanie elektrodg o srednicy
nie wieksza niz R3 mm lub spawa¢ pétautomatycznie drutem nie wiecej @0,8 mm.

* Urzadzenie zawiera elektroniczny system zabezpieczenia termicznego chronigcy wszystkie
elementy generujace ciepto jednostki spawalniczej przed przegrzaniem.

* Dostosowany do standardowej sieci elektroenergetycznej. Dzieki wysokiej sprawnosci zrodto
zapewnia dwa razy mniejsze zapotrzebowanie energii elektrycznej w poréwnaniu
z tradycyjnymi zrédtami.

e Automatyczne dopasowanie predkosci wentylatora, ktory pracuje z wiekszg wydajnoscia
kiedy urzadzenie jest nagrzane, a zmniejsza predkos¢, kiedy urzadzenie jest nieuzywane.
Wptywa to na zuzycie wentylatora, zmniejsza ilo$¢ kurzu w urzadzeniu oraz hatas podczas spawania.

* Optymalny przetop i wtasciwy ksztatt Sciegu niezaleznie od pozycji spawania.

e Uchwyt Abicor Binzel MB GRIP 15 3m lub Abicor Binzel MB EVO PRO 15 3m.
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PATON PSI 160S DC - MIG/MAG MMA TIG

ZESTAW PATON® ZAWIERA:

e Spawarka PATON PSI 160S DC

e Uchwyt spawalniczy MIG/MAG ABICOR BINZEL MB GRIP 15 3m
e Uchwyt masowy 3m

e Opakowanie kartonowe

e Uchwyt do przenoszenia

* |Instrukcja obstugi
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MB GRIP. DOSKONAtA ERGONOMIA | ELASTYCZNOSC...
ABICOR BINZEL® MB GRIP

Uchwyty spawalnicze serii MB GRIP chtodzone
powietrzem sg najlepszym rozwigzaniem w swojej klasie.

tacza w sobie jakos¢ i nowoczesng technologie przy
optymalnej ergonomii. W zamian otrzymujemy
bezproblemowa prace w kazdej aplikacji.

Rekojes¢ typu "GRIP" wraz z przegubem kulowym
gwarantujg wysoka pewnos$¢ chwytu oraz
bezproblemowa obstuge. Wszystkie uchwyty
spawalnicze zostaty zaprojektowane w sposéb
gwarantujacy wygodei precyzje pracy.

¢ Ergonomiczna krotka rekojesc ,,GRIP” — najlepsza dostepnos¢;

¢ ,GRIP”, miekkie komponenty w obszarze chwytu i podpora kciuka — pewnos¢ chwytu nawet w
skrajnych potozeniach;

e Przegub kulowy z optymalnym promieniem obrotu - idealna porecznos¢;

* Optymalne chtodzenie uchwytu - wysoka zywotnos¢;

e Bikox R chtodzony powietrzem przewdd spawalniczy - wysoka elastyczno$é nawet w niskich
temperaturach, bardzo odporne na promieniowanie UV, podwyzszona odporno$¢ na temperature i

wytrzymatos$¢ na rozcigganie;

¢ Oszczedno$¢ czasu podczas wymiany uchwytéw dzieki ztagczu centralnemu ABICOR BINZEL.

Model MB GRIP 15 AK

Obcigzalnosc: ABICOR

i 1504 BINZEL=
Mix M21* 150 A

Cykl pracy 60%
Srednica drutu, mm 06-1,0

*zgodnie znorma DIN EN ISO 14175
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MB EVO PRO. STANDARD 2DEFINIOWANY NA NOWAO...

ABICOR BINZEL® MB EVO PRO

Uchwyty spawalnicze serii MB PRO EVO reprezentuja
zupetnie nowa koncepcje w zakresie konstrukgji, formy i
funkcjonalnosci uchwytu spawalniczego.

Unikalna ergonomia uchwytu, uzyskana po szeroko
zakrojonych badaniach, zapewnia wieksze poczucie kontroli
i umozliwia spawaczowi poczucie jednosci” z jego
uchwytem. Pozycja i konstrukcja przycisku sterujacego oraz
przegub kulowy gwarantujg optymalny balans i komfort w
kazdej pozycji spawania.

Chtodzone powietrzem uchwyty spawalnicze z serii

MB EVO PRO wyposazone sg w Izejsze przewody pradowe
~BIKOX LW”, dla jeszcze lepszej obstugi i naukowo
udowodnionemu zmniejszonemu zmeczeniu spawacza, we
wszystkich pozycjach spawalniczych.

e Sprawdzone, oryginalne czesci eksploatacyjne ,MB” - do dtugiej, ekonomicznej pracy;
¢ Oryginalna dwuczesciowa rekojes¢ — wytrzymata i ergonomiczna;

* Optymalna pozycja przycisku i stozkowa konstrukcja rekojesci — do precyzyjnej i przewidywalnej
obstugi;

e Unikalna, wewnetrzna geometria rekojesci w uchwytach chtodzonych powietrzem - umozliwia
chtodzenie uchwytu przy maksymalnym obcigzeniu mechanicznym;

e Superlekki przewéd pradowy BIKOX (LW) - zapewnia redukcje wagi uchwytu o 34 %;

e Wytrzymate i optymalne przytacze EURO.

Model MB EVO PRO 15

Obcigzalnosc: ABICOR

i 1504 BINZEL=
Mix M21* 150 A

Cykl pracy 60%
Srednica drutu, mm 06-1,0

*zgodnie znorma DIN EN ISO 14175
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PATON PSI 160S DC - MIG/MAG MMA TIG

DANE TECHNICZNE:

Nominalne natezenie pragdu spawania
Maksymalne natezenie pragdu spawania

Sprawnos¢, %

Nominalne napiecie zasilania 50/60 Hz
Wymagane nominalne natezenie pradu z sieci
Przedziaty zmian napiecia zasilania
Przedziaty regulacji pragdu spawania
Przedziaty regulacji napiecia spawalniczego
Srednica drutu rdzeniowego

Metody spawania pradem pulsujagcym
Funkcja "Hot-Start" w metodzie MMA
Funkcja "Arc-Force" w metodzie MMA
Funkcja "Anti-Stick" w metodzie MMA

Blok obnizenia napiecia biegu jatowego
Napiecie biegu jatowego, w metodzie MMA
Napiecie zajarzenia tuku

Nominalny pobdr mocy,

Chtodzenie

Zakres temperatur roboczych

Wymiary (dtugos¢, szerokos¢, wysokosc), mm

Spetnione normy:

Stopien ochrony
Maks. pobér mocy
Szpula drutu

Masa urzadzenia

www.paton.com.pl V4

160 A
215A
45% - 160 A
100% - 107 A
230V
18-21A
160 - 260V
8-160 A
12-28V
0,6 -1,0 mm
MIG/MAG, TIG, MMA
Regulacja
Regulacja
Automatyczna
Wiacz / Wylacz
12 /70V
110V
4,0-4,6 kVA
Automatyczne
-25...445°C
415x245x298
EN 60201 - 1:2006
EN 60974 - 1:2012
EN 60974 - 10:2014
IP 21
6,2 kVA
<5 kg
11 kg
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PATON PSI 160S DC - MIG/MAG MMA TIG

URZADZENIE PATON® JEST WIELOFUNKCYJNE, TAKZE MOZNA USTAWIC
NASTEPNE PARAMETRY | FUNKCJE W METODACH:

METODA MMA

1) [-1-] Podstawowy wyswietlany parametr PRAD =90 A, regulacja dla:
a) 8 - 160A dla PSI 160S DC
b) 10 - 200A dla PSI 200S DC
¢) 12 - 250A dla PSI 250S DC
2) [H.St] Moc ,Hot-Start” = 40%, (domyslInie), regulacja 0 - 100%
3) [t.HS] Czas Hot-Start” = 0,3 sek., (domyslInie), regulacja 0,1 - 1,0 sek.
4) [Ar.F] Moc ,Arc-Force” = 40%, (domyslnie), regulacja 0 - 100%
5) [u.AF] Poziom wtgczenia,Arc-Force” = 12V, (domyslnie), regulacja 9-18V
6) [BAH] Nachylenie charakterystyki pradowo-napieciowej = 1,4 V/A, (domyslnie),regulacja 0,2 -
1,8 V/A
7) [Sh.A] Spawanie na krotkim tuku = OFF, (domyslinie), regulacja, Wiaczony/Wytaczony
8) [BSn] Uktad obnizenia napiecia = OFF, (domyslnie), regulacja, Wtaczony/Wytaczony
9) [Po.P] Moc pulsacji pradu = OFF, (domyslnie), regulacja 0 - 80%
10)  [Fr.p] Czestotliwos¢ pulsacji pradu = 5,0 Hz, (domyslinie), regulacja 0,2 - 500 Hz
11)  [dut] Wspotczynnik wypetnienia - jest to procent impulsu pradu do okresu trwania tych
impulséw = 50%, (domyslnie), regulacja 20 - 80%

METODATIG

1) [-2-] Podstawowy wyswietlany parametr PRAD =100 A, regulacja dla:
a)8-160 A dlaPSI 160S DC
b) 10 - 200 A dla PSI 200S DC
c) 12 =250 A dla PSI 250S DC
2) [t.uP] Czas wzrostu napiecia = 1,0 sek., (domyslnie), regulacja 0,1 - 15 sek.
3) [Po.P] Moc pulsacji pradu = OFF, (domyslnie), regulacja 0 - 80%
4) [Fr.P] Czestotliwosc¢ pulsacji pradu = 10 Hz, (domyslnie), regulacja 0,2 - 500 Hz
5) [dut] Wspdtczynnik wypetnienia - jest to procent impulsu pradu do okresu trwania tych
impulséw = 50%, (domyslnie), regulacja 20 - 80%

METODA MIG/MAG

6) [-3-] Podstawowy wyswietlany parametr NAPIECIE = 19V, (domyslnie), regulacja 12 - 28V

7) [t.dn] Czas opadania napiecia = 1,0 sek., (domyslnie), regulacja 0,1 - 5,0 sek.,

8) [Po.P] Moc pulsacji pradu = OFF, (domyslnie), regulacja 0 - 80%

9) [Fr.P] Czestotliwos$¢ pulsacji pradu = 10 Hz, (domyslnie), regulacja 0,2 — 500 Hz

10) [dut] Wspotczynnik wypetnienia - jest to procent impulsu pragdu do okresu trwania tych
impulséw = 50%, (domyslnie), regulacja 20 - 80%Ilsu pradu do okresu trwania tych impulséw
=50%, (domyslnie), regulacja 20 - 80%

PODAJNIKDRUTU

1) [-1-] Podstawowy wyswietlany parametr PREDKOSC = 7,0 m/min, regulacja 2,0 - 16 m/min

2) [But] - Tryb na przycisku uchwytu [2T], (domysinie), regulacja [2T], [4T], [4T_]

3) [t.Pr] — Oczyszczanie wstepne gazem = 0,5 sek., (domyslInie), regulacja 0,1 - 25 sek.

4) [t.Po] - Oczyszczenie kohcowe gazem = 1,5 sek., (domyslnie), regulacja 0,1 - 25 sek.

5) [t.up] - Czas wzrostu predkosci posuwu drutu = 0,1 sek., (domyslnie), regulacja 0,1 - 5,0 sek.
6) [t.dn] — Czas opadania predkosci posuwu drutu = 0,1 sek., (domyslnie), regulacja 0,1 - 5,0 sek.
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PATON PSI 160S DC - MIG/MAG MMA TIG

GWARANCJA PRODUCENTA

Zaktad Wyposazenia Spawalniczego Instytutu Elektrycznego Spawania im. E.O. Patona
gwarantuje prawidtowa prace urzadzenia w przypadku dotrzymania przez uzytkownika
warunkoéw eksploatacji, przechowywania i transportu;

Gwarancja podstawowa na urzagdzenie PATON® PSI 160S DC udzielona jest na okres 5 lat
zaréwno na zakup konsumencki jak i zwigzany z dziatalnosciq gospodarczg. Okres
podstawowej gwarancji zaczyna sie od dnia sprzedazy sprzetu koncowemu nabywcy;

W ciggu podstawowego okresu gwarancji importer zobowiazuje sie bezptatnie do wykonania
nastepujacych czynnosci na rzecz whasciciela urzadzenia

marki PATON®:

1. Wykona¢ diagnostyke i wykry¢ przyczyny awarii;

2. Zapewni¢ niezbedne elementy do wykonania naprawy urzadzenia spawalniczego;

3. Wykonac¢ prace dotyczace wymiany wadliwych elementéw i czesci;

4. Wykonac test naprawionego urzadzenia.

Podstawowe zobowigzania gwarancyjne nie obejmuja sprzetu:

1. Ktory posiada uszkodzenia mechaniczne, wptywajacymi na funkcjonowanie urzadzenia;

2. Ktéry posiada slady korozji, ktéra spowodowaty usterke;

3. Ktdre zostaty uszkodzone z powodu wptywu duzej wilgoci na elementy zasilania i elektroniki;
4. Ktore zostaty uszkodzone z powodu nagromadzenia sie w srodku kurzu, przewodzacego prad;
5. W przypadku samodzielnych préb naprawy jego weztéw i/lub wymiany czesci
elektronicznych.

Dla urzadzen spawalniczych serii STANDARD i PROFESSIONAL - 5 lat podstawowej gwarangji.
Obowigzkowym warunkiem jest wykonanie obstugi serwisowej w wymaganych terminach
czasowych w autoryzowanym centrum serwisowym. Pierwotna obstuga techniczna powinna
nastapic po uptywie 24 miesiecy od dnia sprzedazy, kazda nastepna - co 12 miesiecy.

\ LAT GWARANCJI '
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PATON PSI 160S DC - MIG/MAG MMA TIG

www.paton.com.pl

Pilot Plant since 1959

HHTON |

Zaktad Wyposazenia Spawalniczego PATON jest wiodaca przemystowaq bazg Instytut
Elektrycznego Spawania im. E. O. Patona, wysoka reputacja firmy zostata zdobyta przez lata
ciezkiej pracy, solidna firma oznacza sprzet godny zaufania.

Zaktad Wyposazenia Spawalniczego PATON z siedziba w Kijowie w Ukrainie zatrudnia ponad
300 specjalistéw ds. spawania, dostarcza sprzet oraz materiaty spawalnicze do ponad 16 krajow,
a roczna produkcja urzadzen przekracza 40 000 jednostek.

Zaktad Wyposazenia Spawalniczego PATON produkuje urzadzenia spawalnicze o wysokiej
jakosci parametrach, ktére spetniajg oczekiwania duzych przemystowych przedsiebiorstw, jak i
0s6b prywatnych.
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