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OGOLNA INSTRUKCJA UZYTKOWANIA
OSTRZALKA DO ELEKTROD TGR-1000 PRO

OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA
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Operator powinien byé odpowiednio przeszkolony w zakresie bezpiecznego uzywania urzadzenia, jak réwniez poinformowany o zagrozeniach
Zwigzanych z procesami spawania tukowego, odpowiednich $rodkach ochronnych oraz procedurach awaryjnych. (Odwotaj sie réwniez do normy "EN
60974-9: Sprzet do spawania tukowego. CzeS¢ 9: Instalacja i uzytkowanie").

POSTANOWIENIA OGOLNE

Ostrzatka jest przeznaczona do uzytku wytacznie przez osoby przeszkolone w zakresie BHP, posiadajace odpowiednie kwalifikacje z zakresu
Spawania, zapoznane z instrukcja obstugi.

Ostrzatka stuzy TYLKO | WYtACZNIE do obrdbki mechanicznej elektrod spawalniczych. Zabrania sie stosowania urzadzenia do czynnosci
innych niz opisanych w tej instrukcji.

Zabronione jest wykorzystywanie urzadzenia z widocznymi wadami mechanicznymi: uszkodzonych, peknietych, nieszczelnych, bez izolacji
na przewodzie, bez aktualnych przegladow (jesli sa wymagane).

Nalezy zawsze korzystac ze Srodkéw ochrony osobistej (odpowiednia maska, rekawice, nauszniki itp) oraz zapewni¢ odpowiednig
wentylacje pomieszczenia pracy.

Nie rzucac, nie wstrzasac oraz nie uderza¢ urzadzeniem. Trzymac urzadzenie z dala od wody.

Nie wktadac rak do komory z tarcza, podczas gdy urzadzenie jest w trakcie pracy.

Ostrzatke nalezy przechowywa¢ w migjscu suchym, z dala od zrodet ciepta i w miejscu wolnym od pytéw. Nalezy zwrdci¢ uwage, aby w
poblizu szlifierki nie byto zadnych zanieczyszczen.

UZYTKOWANIE

Nalezy zawsze zamykac¢ ostone podczas procesow szlifowania.

Upewnic sie, ze tarcza szlifujaca jest zamontowana poprawnie.

Zaleca sie sprawdzac zuzycie tarczy szlifujacej.

Nie uzytkowa¢ w Srodowisku o podwyzszonym stopniu wilgotno$ci, zapylenia czy wystepowania gazow powodujacych korodowanie.
Podczas operacji ostrzenia urzadzenie musi stac stabilnie.

Obrobka elektrod spawalniczych powinna odbywac sie przy zastosowaniu odpowiedniej wentylacji. Tyczy sie to szczegolnie przypadkow
ostrzenia elektrod z dodatkiem toru.

Zaleca sig przedmuchiwac ostrzatke sprezonym powietrzem po kazdym uzyciu.

Po skonczonej pracy nalezy zawsze odtaczac szlifierke od zrodta zasilania.

SERWIS | KONSERWACJA

Wszelakie czynno$ci zwigzane z serwisem urzadzenia powinny odbywac sie przy wytacznym zasilaniu.

Okresowo sprawdzac stan urzadzenia (ostony, przefaczniki, tarcze).

Nalezy regularnie sprawdzac stan i zuzycie elementéw mechanicznych (fozysko, wspornik, sprzegto). Uzywac specjalnych lubrykantow czy
smaréw, w celu zachowania odpowiedniej sprawnosci ostrzatki.

W razie potrzeby nalezy wymienia¢ mocno wyeksploatowane elementy urzadzenia, przede wszystkim tarcze szlifujaca.

Nalezy pozbywa¢ sie zanieczyszczen czy osadow z urzadzenia (gtownie oston) przy uzyciu suchej szmatki.



e Uszkodzony sprzet nalezy odda¢ do autoryzowanego serwisu lub powierzy¢ osobom o odpowiednich kwalifikacjach, z uprawnieniami w
zakresie naprawy sprzetu spawalniczego.

UWAGA! Nalezy przestrzega¢ zalecen producentéw oraz obowiazujacych przepisow BHP
UWAGA! Zabronione jest ostrzenie elektrod wolframowych z dodatkiem toru (WT), bez odpowiednio zastosowanej wentylacji.

DANE TECHNICZNE
Model
TGR-1000 PRO
Parametry
Napiecie zasilania [V] 1~230+10%
Czestotliwos¢ [Hz] 50/60
Moc [W] 60
Sprawnos¢ wew. urzadzenia [%] 82

Zakres predkosci obrotowej

5000
[obr/min]
Srednica tarczy szlifujacej [mm] 90
Kat ostrzenia elektrody [°] 0°+60°
Min. dlugos¢ ostrzonej elektrody
[mm] 30
Waga [kg] 4

Modele podobne -

PROFIL OSTRZALKI
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ZESPOL ELEKTRODY

1 —tulejka ochronna elektrody
2 uchuyt elektrody TYL OSTRZALKI @
3 — nakretka regulujaca

4 — ostona przeciwpytowa
5 —tarcza szlifujaca ®
6 — ostona dolna
7 — katomierz

8 — silnik
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9 — bezpiecznik (E§ —_—
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10 — mostek prostowniczy

11 — nakretki blokujace
12 — przetacznik wiacz/wytacz (ON/OFF)
13 — bezpiecznik IE_' -

14 — przewdd zasilajacy
15 — otwor potozeniowy
16 — zacisk elektrody

17 — nakretka zaciskowa
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OBSLUGA — MONTAZ | DOPASOWANIE ELEKTRODY WOLFRAMOWEJ

Sprawdzic, czy przetacznik (12) jest w pozycji wytaczonej (OFF).

Odkreci¢ nakretke zaciskowa (17) i sprawdzi¢, czy zacisk elektrody (16) jest dobrany pod odpowiednig Srednice elektrody TIG.
Przetozy¢ elektrode przez otwory zacisku, uchwytu (2) oraz tulejki (1) i zakreci¢ nakretke zaciskowa.

Dopasowac wysoko$¢ ostrzenia elektrody, wktadajac koniec elektrody do otworu potozeniowego (15).

Zmontowac na powr6t zespét elektrody do szlifierki i wyregulowac nakretka regulujaca (3).

OBStUGA — OSTRZENIE KATOWE ELEKTRODY

Jesli elektroda jest juz zamontowana w zespole, nalezy podtaczy¢ szlifierke do sieci zasilajacej.
Sprawdzic, czy przetacznik (12) jest w pozycji wytaczonej (OFF).

Ustawi¢ odpowiedni kat ostrzenia wg oznaczen na katomierzu (7).

Przetaczy¢ (12) w pozycje wiaczong (ON).

Delikatnie obracac elektrode, ostrzac jej koniec roboczy.

Monitorowac stopien wyszlifowania wg wtasnych preferenci.

Po udanej operacji, wytaczy¢ urzadzenie i wyjac elektrode.

WYMIANA TARCZY SZLIFUJACEJ

Upewnic sie, ze urzadzenie nie jest podtaczone do sieci zasilajace).

Odkrecic nakretki blokujace (11).

Otworzy¢ ostong (4).

Nastepnie odkreci¢ $rube centralng tarczy szlifujace;.

Tarcze szlifierskq (5) wymieni¢ na nowa i dokreci¢ z powrotem wszystkie Sruby.



TABELA ROZWIAZYWANIA PROSTYCH PROBLEMOW

PROBLEM

PRZYCZYNA

PROPONOWANE ROZWIAZANIE

Przegrzany koniec elektrody

Za duza sifa dociskowa elektrody do
powierzchni tarczy szlifierskiej

ZmniejszyC site dociskowa elektrody

Nieréwnomierne szlifowanie elektrody

Niepoprawne ruchy podczas szlifowania
elektrody

Zastosowac ruch jednostajny, delikatnie
obracajac elektrode podczas szlifowania

Obracanie sie elektrody w uchwycie

Niepoprawny lub zuzyty zacisk elektrody

Zastosowac zacisk odpowiadajacy Srednicy
elektrody lub wymieni¢ zacisk na nowy

Nieodpowiednio ostra koricowka elektrody

Wyeksploatowana tarcza szlifujaca

Wymieni¢ tarcze szlifujac

WAZNE! Zuzyty sprzet techniczny nalezy oddac do odpowiedniego zaktadu utylizacji odpadow!

Zgodnie z dyrektywa europejska 2012/19/WE dotyczacego wyeksploatowanego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE) oraz

zastosowaniem jej w stosunku do prawa krajowego, zuzyte urzadzenia tego typu nalezy oddac do zaktadu utylizacji odpadow.
. W obowiazku osoby odpowiedzialnej za sprzet jest uzyskanie informacji o odpowiednich punktach zbiérki odpaddw.
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