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SPAWARKA INWERTOROWA DIGITIG 206P

Linia spawarek DIGITEC jest najbardziej technologicznie zaawansowang grupg urzadzen
spawalniczych. Stworzona zostata w celu wyrdznienia unikatowosci rozwigzan w zakresie
cyfrowego sterowania sprzetu spawalniczego na poziomie s$wiatowym. Skierowana jest do
zawodowcOw cenigcych jakos¢ i niezawodnosc¢ urzadzen.

Cyfrowa spawarka DIGITIG 206P linii DIGITEC jest urzgdzeniem najnowszej generacji,
przeznaczonym do zastosowan profesjonalnych. Stuzy do spawania recznego prgdem statym stali
konstrukcyjnych niskoweglowych i stopowych. Urzgdzenie wyposazone jest w opcje spawania
metodg MMA (elektrodg otulong) z dostepnymi funkcjami HOT START oraz ARC FORCE.
Spawarka umozliwia peilng cyfrowg regulacje i sterowanie parametrami spawalniczymi
charakterystyki tuku oraz pulsu. W szerokim zakresie znajduje zastosowanie zaréwno przy
pracach produkcyjnych, jak i ustugowych.

Zastosowanie technologii PWM (modulacja szerokosci impulséw) oraz modutéw IGBT
(tranzystory bipolarne z izolowang bramka) pozwolito na znaczgce zmniejszenie masy i wymiaréw
urzgdzenia. Pasek naramienny o regulowanej dtugosci utatwia przenoszenie spawarki.

Urzgdzenie wyposazone jest w uchwyt spawalniczy TIG i przewdd masowy.
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DIGITIG 206P
Napiecie zasilania AC 230V 50Hz
Metody spawania TIG DC, MMA

Technologia wykonania

Inwertor IGBT

Znamionowy prad spawania / cykl pracy : 200 A/ 60%
Zakres regulacji pradu spawania 10 - 200A
Maksymalny pobor pradu TIG: 34 A, MMA: 42 A
Maksymalny pob6r mocy 7,9 KVA
Napiecie w stanie bez obcigzenia 67V
Zabezpieczenie sieci 32A

Masa 8 kg
Wymiary 400 x 135 x 230 mm
Stopien ochrony 1P23

Klasa zastosowania \E

Sterowanie cyfrowe, HF, Arc Force, Hot
Start, 2T/4T, Narastanie pragdu, Opadanie

Funkcje pradu, Puls, Regulacja czasu
przedwyptywu i powyplywu gazu,

Cechy Wyswietlacz

Przedwyptyw gazu 0,-2s

Powyplyw gazu 0-10s

Narastanie pradu 0-10s

Opadanie pradu 0-10s

Prad poczatkowy 5-200A

Prad podstawy 5-200A

Prad krateru 5-200A

Czestotliwos¢ pulsu 0,5-200 Hz

Czas trwania impulsu 15-95%

ARC FORCE 5-200 A

HOT START 0-10

Numer katalogowy
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