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URZĄDZENIA PATON TO WIELOFUNKCYJNE SPAWARKI W 
KTÓRYCH MOŻEMY REGULOWAĆ NASTĘPUJĄCE PARAMETRY:
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- Podstawowy wyświetlany parametr PRĄD = 90 А (domyślnie)
a) 12 … 250 A (krok zmiany 1 А) dla PSI 250 РRO 230 V
- Moc "Hot-Start" = 40% (domyślnie)  
a) 0 ... 100% na niskich prądach (krok zmiany 1%)
- Czas "Hot-Start" = 0,3 s (domyślnie)  
a) 0,1 ... 1,0 s (krok zmiany 0,1 s)
- Moc "A- Moc "Arc-Force" = 40% (domyślnie)  
a) 0 [WYŁĄCZONE] ... 100% (krok zmiany 1%)
- Poziom włączenia "Arc-Force" = 12 V (domyślnie)  
a) 9 … 18 V (krok zmiany 1 V)
- Nachylenie charakterystyki prądowo-napięciowej = 1,4 V/A (domyślnie)
a) 0,2 ... 1,8 V/A (krok zmiany 0,4 V/A)
- Spawanie na krótkim luku = WYŁĄCZONE (domyślnie) 
a)a) Włączony       b) Wyłączony
- Układ obniżenia napięcia = WYŁĄCZONY (domyślnie) 
a) Włączony       b) Wyłączony
- Moc pulsacji prądu = WYŁĄCZONA (domyślnie) 
a) 0[WYŁĄCZONA] ... 80% (krok zmiany 1%)
- Częstotliwość pulsacji prądu = 50 Hz (domyślnie) 
a) 0,2 - 500 Hz (krok zmiany od 0,2 Hz - 1 Hz)
- - Współczynnik trwania pulsu - jest to procent impulsu prądu w stosunku 
do okresu trwania tych impulsów = 50% (domyślnie) 
a) 20 ... 80% (krok zmiany 1%)
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- Podstawowy wyświetlany parametr PRĄD = 100 А (domyślnie)
a) 12 ... 250 А (krok zmiany 1А) dla PSI 250 РRO 230 V
- Tryb przycisku uchwytu = [LFT] (domyślnie)
a) [LFT] – stykowe zajarzanie łuku TIG-LIFT
b) [2T] – bezstykowe zajarzanie łuku, tryb przycisku TIG – 2T
c) [4T] – bezstykowe zajarzanie łuku, tryb przycisku TIG – 4T
- C- Czas wypływu gazu przed spawaniem (domyślnie 1,0s) 
a) 0,1 ... 25s (krok zmiany 0,1s)
- Czas wypływu gazu po spawaniu (domyślnie 3,0s) 
a) 0,1 ... 20s (krok zmiany 0,1s)
- Prąd startowy (łuk wstępnie zajarzony) = 15 A (domyślnie) 
a) 12 … 40A (krok zmiany 1 A) dla PSI – 250 PRO 230 V
- Prąd wypełniania krateru = 20 A (domyślnie) 
a)a) 12 ... 60 А (krok zmiany 1 А) dla PSI 250 РRO 230 V
- Czas wzrostu prądu = 1,0 s (domyślnie) 
a) 0,1 ... 15,0 s (krok zmiany 0,1 s)
- Czas opadania prądu = 0,5 s (domyślnie) 
a) 0,1 ... 15,0 s (krok zmiany 0,1 s)
- Moc pulsacji prądu = WYŁĄCZONA (domyślnie) 
a) 0[WYŁĄCZONA] ... 80% (krok zmiany 1%)
- C- Częstotliwość pulsacji prądu = 5,0 Hz (domyślnie)
a) 0,2 ... 500 Hz (dynamiczny krok zmiany od 0,1 Hz)
- Współczynnik trwania pulsu - jest to procent impulsu prądu do okresu 
trwania tych impulsów = 50% (domyślnie)
a) 20 ... 80% (krok zmiany 1%)
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Podstawowy wyświetlany parametr NAPIĘCIE = 19,0 V (domyślnie)
a) 12 ... 28 V (krok zmiany 0,1 V) dla PSI 250 РRO 230 V
- Tryb na przycisku uchwytu [2T] (domyślnie)
a) 2T – dwutakt
b) 4T – czterotakt
c) 4T – alternatywny czterotakt
- Oc- Oczyszczanie wstępne gazem = 0,5 sek., (domyślnie),  
a) 0,1 ... 25 sek. (krok zmiany 0,1 sek.)
- Oczyszczenie końcowe gazem = 1,5 sek., (domyślnie), 
a) 0,1 ... 25 sek. (krok zmiany 0,1 sek.)
- Czas narastania napięcia = 0,1 s (domyślnie) 
a) 0,1 ... 5,0 s (krok zmiany 0,1 s)
- Czas opadania napięcia = 1,0 s (domyślnie) 
a)a) 0,1 ... 5,0 s (krok zmiany 0,1 s)
- Moc pulsacji napięcia = OFF (domyślnie) 
a) 0[OFF] ... 80% (krok zmiany 1%)
- Częstotliwość pulsacji napięcia = 5 Hz (domyślnie) 
a) 0,2 ... 500 Hz (krok zmiany 1 Hz)
- Współczynnik trwania pulsu - jest to procent impulsu napięcia do okresu 
trwania tych impulsów = 50% (domyślnie) 
a) a) 20 ... 80% (krok zmiany 1%)
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Podstawowy wyświetlany parametr PRĘDKOŚĆ = 7,0 m/min (domyślnie)
a) 2,0 ... 16 m/min (krok zmiany 0,1 m/min)
- Tryb na przycisku uchwytu [2T] (domyślnie)
a) 2T – dwutakt
b) 4T – czterotakt
c) 4T – alternatywny czterotakt
- Oc- Oczyszczanie wstępne gazem = 0,5 sek., (domyślnie),  
a) 0,1 ... 25 sek. (krok zmiany 0,1 sek.)
- Oczyszczenie końcowe gazem = 1,5 sek., (domyślnie), 
a) 0,1 ... 25 sek. (krok zmiany 0,1 sek.)
- Czas wzrostu prędkości posuwu drutu = 0,1 sek., (domyślnie),
a) 0,1 ... 5,0 sek. (krok zmiany 0,1 sek.)
Czas opadania prędkości posuwu drutu =  0,1 s (domyślnie) 
a)a) 0,1 ... 5,0 s (krok zmiany 0,1 s)

FUNKCJE W METODZIE MIG/MAG - PODAJNIK  



Gwarancja podstawowa na urządzenie PATON® PSI 250 PRO 15-4 DC udzielona jest na okres
5 lat zarówno na zakup konsumencki jak i związany z działalnością gospodarczą. Okres
podstawowej gwarancji zaczyna się od dnia sprzedaży sprzętu końcowemu nabywcy

Dla inwertorów spawalniczych serii PRO i STANDARD - 5 lat podstawowej gwarancji.
Obowiązkowym warunkiem jest wykonanie obsługi serwisowej w wymaganych terminach 
czasowych (12 miesięcy) w autoryzowanym centrum serwisowym. Pierwotna obsługa techniczna 
powinna nastąpić po upływie 24 miesięcy od dnia sprzedaży.
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