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DEKLARACJA ZGODNOSCI

Nastepujace produkty zostaly przetestowane przez nas zgodnie z
wymienionymi normami i uznane sg za zgodne ze Wspdlnota
Europejska wedtug Dyrektywy Niskonapigeciowej LVD
2014/35/EU oraz Dyrektywy Kompatybilno$ci
Elektromagnetycznej EMC 2014/30/EU.

UPOWAZNIONY
PRZEDSTAWICIEL: MASTERWELD Sp. z 0.0., Polska
ul. Kapitatowa 4,

35-213 Rzeszow
NIP: 8133751525

PRODUCENT: Limited Liability Company “Pilot Plant of Welding
Equipment of Electric Welding Institute named after
E.O. Paton”
Ukraina, 03045, Kijéw, ul. Novopyrohivska 66

PRODUKT: PROSTOWNIK INWERTOROWY
PATON VDI — 160E, VDI-200E, VDI-250E DC MMA

Oswiadczenie oparte jest na pojedynczej ocenie jednej probki wyzej wymienionych
produktéw. Nie oznacza to oceny calej produkcji. Producent powinien zagwarantowac, aby
caty produkt w produkcji seryjnej byt zgodny z probnym produktem wyszczegdlnionym w
tym raporcie. Wnioskodawca powinien przechowywac caty raport techniczny do dyspozycji

wszystkich kompetentnych.

Zastosowane dyrektywy: 2014/35/UE LVD (Niskonapieciow3)
2014/30/UE EMC (Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna)

Stosowane normy: EN 60204-1:2006. Bezpieczenstwo maszyn — Wyposazenie
elektryczne maszyn — Cze¢s¢ 1: Wymagania ogolne; EN 60974-
1:2012 Sprzet do spawania lukowego — Czes$¢ 1: Spawalnicze
zrodia energii; EN 60974-10:2014 Sprzet do spawania lukowego —
Cze$¢ 10: Wymagania dotyczace kompatyb®'—-~*~*
elektromagnetycznej (EMC). ®

Data wydania: 12 Wrzesien 2017 PATON | MasterWeld

ul. Przemystowa 14, 35-105 Rzeszow
tel.: +48 17-779-00-67, e-mail: piuro@paton.com.pl
NIP: 813-375-115-25

Data wygasniecia: 11 Wrzesien 2022

Wiceprezes zarzadu

My, MASTERWELD Sp. z 0. 0., niniejszym o$wiadczamy, ze powyzsze wymagania sg zgodne z
nastepujacymi Dyrektywami Parlamentu Europejskiego, 2014/35/EU niskonapigciowa (LVD) z
24 lutego 2014 roku oraz 2014/30/EU kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) =z
26 lutego 2014 roku.

Powyzszy znak CE moze by¢ uzywany przez producenta na jego odpowiedzialno$¢, po uzupetieniu deklaracji
zgodnosci 1 zgodnosci z odpowiednimi dyrektywami UE.
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UWAGA!!! Podtgczanie do sieci zasilajacej (w t. 25°C):
Nalezy uwzgledniac istniejacg instalacj¢ oraz ewentualny przedtuzacz.

2 . Ustalona wartos¢ Przekroj kabla Maksymalna
Srednica elektrody o . 2 . 7
pradu zasilajacego, mm dhugos¢ kabla, m
1,0 120
15 180
2,0 240
@2 mm nie wiecej niz 80 A 25 300
4,0 480
6,0 720
15 120
nie wigcej niz 2.0 100
w zZ
®3 mm 12%AJ 2,5 200
4,0 320
6,0 480
2,0 120
nie wiecej niz 2,5 150
@4 mm 160 A 4,0 240
6,0 360
D 2,5 120
@5 mm e e 4,0 190
6,0 290
2,5 100
e toplhe do 250 A 4,0 150
6,0 230

1. INFORMACJE OGOLNE

Prostowniki inwertorowe PATON® VDI-160E, VDI-200E, VDI-250E przeznaczone s3 do
r¢cznego spawania tukowego metoda MMA z wykorzystaniem pradu statego. Seria ECO
przeznaczona jest dla potrzeb uzytkownikéw, ktorzy wymagajg funkcjonalnego urzadzenia 0
pradzie nominalnym wynoszgcym odpowiednio 160 A / 200 A / 250 A. Jest to wystarczajace do
pracy z kazda elektrodg od @1,6mm do @5mm tacznie z trudnotopliwymi. Cykl pracy urzadzenia
przy maksymalnym pradzie spawania wynosi 40%, co pozwala wykonywac¢ wigkszo$¢ zadan na
skale potprzemystows (warsztaty samochodowe, itp.).

Wszystkie modele MMA produkcji PATON® posiadaja uktad ochrony przed zbyt niskim i zbyt
wysokim napigciem.

Wszystkie modele MMA produkcji PATON® posiadaja modul zabezpieczajacy przed
nieprawidlowym poziomem napigcia zasilania (przepigcia lub spadki napiec). Zastosowanie bloku
inwertera procujacego na czgstotliwosciach rzedu kHz, wptywa na wymiary transformatora w bloku
mocy, CO W znaczacym stopniu zmniejsza mas¢ 1 wymiary samego urzadzenia
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Gléwne zalety PATON®:

1. Urzadzenia oprocz ochrony przed skokami napigcia sieciowego posiadaja uklad stabilizacji
pracy przy dtuzszych zmianach napigcia w sieci elektroenergetycznej jednofazowej i
umozliwiajg prawidlowa prace urzadzenia dla zakresu napig¢ od 170 V do 260 V. Warto
pamigtaé, ze przy minimalnym napig¢ciu 170 V mozna prowadzi¢ spawanie elektroda o
srednicy nie wigkszg niz @ 3 mm;

2. Dostosowany do standardowe;j sieci elektroenergetycznej. Dzigki wysokiej sprawnosci zrodto
zapewnia dwukrotnie mniejsze zapotrzebowanie energii elektrycznej w poréwnaniu z
tradycyjnymi urzadzeniami transformatorowymi;

3. Wygoda pracy zwigzana z obcigzaniem urzadzenia Z nominalnym natezeniem pradu, bez
koniecznosci przerw zwigzanych z chtodzeniem urzadzenia, co umozliwia komfortowe
spawanie elektrodami @4 mm;

4. Wysoka niezawodnos$¢ urzadzenia w warunkach produkcji o duzym zapyleniu oraz wysokiej
wilgotnosci;

5. Wszystkie elementy elektroniczne urzadzenia sg impregnowane dwiema warstwami wysokiej
jakosci lakieru, ktora zapewnia niezawodnos¢ produktu podczas catego okresu eksploatacji;

6. Plynna regulacja pradu spawania;

7. Udoskonalona stabilno$é¢ jarzenia luku elektrycznego.
1.1. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

PARAMETRY VDI 160 ECO | VDI 200 ECO | VDI 250 ECO
Napigcie zasilania 50/60 Hz, V 230 230 230
X&T?aﬂe nominalne nat¢zenie pradu z 20 o5 32
Nominalne natezenie pradu spawania, A 160 200 250
Maksymalne natezenie pradu spawania, A 190 240 300
Cykl Pracy, % 40% - 160A 40% - 200A 40% - 250A
100% - 101A 100% -126A 100% - 158A
Przedziaty zmian napigcia zasilania, V 170 — 260 170 — 260 170 — 260
Przedziaty regulacji pradu spawania, A 20 -160 25-200 32 — 250
Funkcja "Hot-Start" Automatyczna
Funkcja "Arc-Force" Automatyczna
Funkcja "Anti-Stick™ Automatyczna
Napiecie pradu biegu jatowego, V do 80 do 80 do 80
Napigcie pradu zajarzenia tuku, V 110 110 110
Nominalny poboér mocy, kVA 4.4 55 7,0
Maksymalny pobdér mocy, kVA 5,5 6,9 8,8
Efektywno$é energetyczna, % 90 90 90
Chtodzenie Wymuszone
Zakres temperatur roboczych -25...45°C —25...+45°C —25...+45°C
fnvr-‘{]‘:mary (dhugosc, szerokosC, wysokosE), | 55 100x200 | 270x110x200 | 270x110x200
Waga, kg 3,75 3,95 4,3
Stopien ochrony* P21 IP21 IP21

*w wersji urzadzenia Eco obudowa zabezpieczona jest przed wnikaniem do $rodka urzadzenia obcych
czastek o srednicy powyzej 12,5 mm, pionowo kapigca woda nie zaktoci pracy urzadzenia.
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ZALECANA DEUGOSC KABLI SPAWALNICZYCH JEST PODANA PONIZEJ:

IR E . Dlugos$é kabla, m P0W|er_zchn|a2 Marka kabla
urzgdzenia przekroju, mm

1-4 8 KG 1x8

VDI 160 ECO 2-5 10 KG 1x10
3-8 16 KG 1x16
1-4 10 KG 1x10

VDI 200 ECO 2-6,5 16 KG 1x16
3-10 25 KG 1x25
1-5 16 KG 1x16

VDI 250 ECO 2-8 25 KG 1x25
3-11 35 KG 1x35

1.2. ELEMENTY STERUJACE 1 ZL.ACZA
1
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1.  Potencjometr regulacji pradu spawalniczego, umozliwia ptynna regulacje pradu spawania;
2.  Sygnalizacja statusu urzadzenia
a) stale Swieci si¢ na zielono — urzadzenie gotowe do pracy;
b) mruga z zielonego na zotty podczas zaptonu — brak napigcia sieciowego;
c) stale Swieci si¢ na zolto — przegrzanie si¢ zrodta;
d) nie $wieci si¢ — brak zasilania;
3. Wylacznik gtéwny urzadzenia
A — Gniazdo pradowe "+" typ gniazda — bagnetowe:
a) do spawania metodg MMA — podtacza sie przewdd elektrodowy MMA (w bardzo rzadkich
przypadkach uzycia specjalnych elektrod, podtacza si¢ przewod "masowy");
B — Gniazdo pradowe "-"" typ gniazda — bagnetowe:
b) do spawania metoda MMA — podiacza si¢ uchwyt masowy "uziemienie" (w bardzo
rzadkich przypadkach przy uzyciu specjalnych elektrod, podlacza si¢ przewdd
elektrodowy);
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2. URUCHOMIENIE URZADZENIA

UWAGA! Przed uruchomieniem przeczytaj rozdziat ,,Przepisy
bezpieczenstwa” pkt. 11.

P>

2.1 UZLYCIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

Urzadzenie spawalnicze jest przeznaczone wylacznie: do recznego spawania lukowego elektroda
otulong ,,MMA”.

Inne wykorzystanie urzadzenia nie jest dopuszczalne. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za
szkody spowodowane przez zastosowanie urzadzenia do innych celow.

Zastosowania urzadzenia spawalniczego jest wlasciwe, jesli wszystkie wymagania niniejszej
instrukcji obstugi sg spetnione.

UWAGAI!!! Zabrania si¢ wykorzystywa¢ urzadzenia do rozmrazania
rur.

2.2 WYMAGANIA DOTYCZACE INSTALACJI

Urzadzenie spawalnicze posiada ochrong przed przenikaniem przedmiotow obcych twardych o
srednicy wigkszej niz 12,5 mm.

Urzadzenie spawalnicze moze by¢ umieszczone i eksploatowane na zewnatrz. Wewngetrzne
elementy elektryczne i elektroniczne urzadzenia sg zabezpieczone przed bezposrednim narazeniem
na dziatanie wilgoci, ale nie sg chronione przed skraplaniem.

UWAGA!! Podczas pracy urzadzenia w zimnych porach roku, po
wylaczeniu 1 ochtodzeniu urzadzenia, moze pojawic¢ si¢ wewnatrz skroplona
woda! Wlgcz ponownie urzgdzenie spawalnicze po 3 — 4 godzinach od
wylaczenia.

P>

Z tego powodu nie wylaczaj zespotu spawalniczego w zimnych porach roku, jesli planujesz go
wiaczy¢ nie pozniej niz 4 godziny po wylaczeniu.

Urzadzenie powinno by¢ umieszczone w taki sposob, aby zapewni¢ swobodny przeplyw powietrza
chlodzacego przez otwory wentylacyjne na przedniej i tylnej ostonie urzadzenia. Nalezy zwréci¢
uwage na kurz metalowy (ktory powstaje, przyktadowo, przy szlifowaniu $ciernym), nie powinien
by¢ bezposrednio wchtaniany do urzadzenia przez wentylator chtodzenia.

UWAGA!!! Urzadzenie po mocnym uderzeniu o ziemi¢ moze by¢
niebezpieczne dla zycia. Umiesci¢ na stabilnej twardej powierzchni.
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2.3 PODLACZENIE DO ZASILANIA
Urzadzenie spawalnicze w wykonaniu seryjnym poditgcza si¢ do zasilania 230 V (-26% +17%).

UWAGA! Jesli urzadzenie spawalnicze zostalo uszkodzone w wyniku
wzrostu napigcia zasilania do ponad 270 V, np. w przypadku braku
rownowagi napie¢ fazowych w standardowym systemie zasilania, wszystkie
zobowigzania gwarancji producenta sg niewazne.

Zlacze zasilania, przekroje poprzeczne kabli zasilajacych, a takze bezpieczniki sieciowe nalezy

dobiera¢ z uwzglednieniem charakterystyki technicznej urzadzenia.

2.4 PODLACZENIE WTYCZKI ZASILANIA

UWAGAI!! Wtyczka zasilania powinna odpowiada¢ napigciu zasilania i
pradu pobieranemu przez urzadzenie spawalnicze (zob. parametry
techniczne). Zgodnie z wymaganiami techniki bezpieczenstwa nalezy
korzysta¢ z gniazd wytacznie z uziemieniem!!

3. SPAWANIE ELEKTRODAMI OTULONYMI METODA (MMA)

3.1 PRZYGOTOWANIE URZADZENIA DO PRACY

Kolejnosé przygotowania urzadzenia do spawania:

1.
2.
3.
4.
5.
6.

wlozy¢ kabel ,,uziemienia” do gniazda zrédta B ,,-”;
podiaczy¢ kabel ,,uziemienia” do wyrobu;
podigczy¢ wtyczke zasilania do sieci zasilania;
wylgcznik zasilania (3) przetaczy¢ w pozycje ,,I”.
Urzadzenie jest gotowe do uzytkowania. Milej Pracy

wlozy¢ uchwyt elektrodowy do gniazda zrodia A ,,+7;

UCHWYT ELEKTRODY

UWAGA! Po tym jak wiacznik zasilania (3) zostat przelagczony w pozycje
"I", elektroda otulona znajduje si¢ pod napigciem. Nie wolno dotykac
elektroda do przedmiotdow przewodzacych prad albo przedmiotéw
uziemionych, takich jak, na przyklad, obudowa urzadzenia itp., gdyz
urzadzenie odbierze t¢ sytuacj¢ jako sygnal do poczatku procesu spawania.
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3.2 FUNKCJA "HOT-START"
Zalety zapewnione dzi¢ki funkcji sa nastepujace:

1. Duzo tatwiejsze uzyskanie zaptonu;
2. Wstepne podgrzanie gtownego materiatu podczas zaptonu, w wyniku czego jest mniej
czesci zle stopionych;

Jest to osiggalne poprzez:
W krétkim czasie zapton tuku pradu spawania zwigksza si¢ na 33% od ustalonej wysokosci pradu
spawalniczego (Rys.1).
Przyklad: spawanie elektrodg @3 mm, ustalona przez regulator warto$¢ pradu spawalniczego
wynosi 90 A.
Wynik: prad Hot-Start wynosi 90 A +33% =120 A

I,A‘

120A ~

90A 1T— —

03 06 ' -
. . 09 t (S)

Rys. 1. Funkcja ""Hot-Start"

3.3 FUNKCJA "ARC-FORCE"

Zalety zapewnione dzieki funkcji sq nastepujgce:
1. Podwyzszenie stabilnos$ci spawania na krotkim tuku;
2. Poprawa przenoszenia kropli metalu do jeziorka spawalniczego;
3. Zmniejszona mozliwos¢ przywierania elektrody, ale nie jest to funkcja " Anti-Stick",
omoOwimy w nastepnym punkcie;

Jest to osiggalne poprzez:

Przy obnizeniu napigcia na tuku do minimalnie dopuszczalnego dla stabilnego jarzenia si¢ tuku,
prad spawalniczy zwigksza si¢ o 30% od ustalonego (Rys. 2).
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U(V)“

Uoe

Uw

Umin

[ [ T
50 100 130 LA
Rys.2. Funkcja ,,ARC-FORCE”

3.4 FUNKCJA ,, ANTI-STICK”

Podczas poczatkowego zaptonu tuku elektroda moze przyklejac si¢ do materiatu spawanego co z
kolei moze doprowadzi¢ do przegrzania, a w konsekwencji do uszkodzenia elektrody.

W takiej sytuacji w danym urzadzeniu wigcza si¢ funkcja ""Anti-Stick™, ktéra wbudowana i stale
pracujagca w metodzie MMA, po 0,6... 0,8 s od wykrycia takiej sytuacji obniza prad spawania.
Chwilowe zmniejszenie pragdu spawania utatwia spawaczowi oderwanie przyklejonej elektrody. Po
oddzieleniu elektrody od wyrobu, proces spawania moze by¢ bez przeszkod wznawiany.

4. KONSERWACJA I OBSLUGA TECHNICZNA

UWAGAI!! Przed otwarciem urzgdzenia, nalezy go wylaczyé, wyjaé
wtyczke z gniazdka. Odczeka¢ (okoto 5 minut) aby wewnetrzne obwody
elektryczne urzadzenie roztadowaty sie, a dopiero potem wykonaé pozostate
czynnosci. W przypadku odej$cia od urzadzenia zalecane jest ustawienie
tabliczki informujacej o niewlagczaniu urzadzenia.

W celu utrzymania urzadzenia w dobrym stanie na dtugie lata, nalezy stosowac si¢ do zalecen:

1. Przeprowadzi¢ kontrolg bezpieczenstwa w okreslonych odstepach czasu (zob. rozdzial 11
,,Przepisy bezpieczenstwa”);

2. W przypadku intensywnego uzycia, zaleca si¢ co sze$¢ miesiecy przeczyszczaé urzadzenie
suchym, spr¢zonym powietrzem.

3. W przypadku duzej ilosci kurzu, zalecane jest r¢czne czyszczenie kanalow systemu
chtodzenia.

UWAGA! Przedmuchiwanie ze zbyt bliskiej odlegto$ci moze spowodowaé
uszkodzenie elementdéw elektronicznych;
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5. TRYB PRACY Z GENERATOREM

Zrbdlo zasilania jest przeznaczone do pracy z generatorem, pod warunkiem, ze:

Srednica elektrody | Ustalona warto$é pradu| Minimalna moc generatora, KVA
D2 nie wigcej niz 80A 2,6
D3 nie wiecej niz 120A 4,1
D4 nie wiecej niz 160A 5,5
%) nie wigcej niz 200A 6,9
@5 trudnotopliwe. do 250A 8,8

UWAGAI!!T W celu bezproblemowej pracy napiecie wyjSciowe generatora
nie moze przekracza¢ dopuszczalnych granic 170 — 260V. Producent
sugeruje stosowanie agregatu pradotwérczego z systemem AVR
odpowiadajgcego za stabilizacj¢ napigcia

6. WARUNKI PRZECHOWYWANIA

Zakonserwowany 1 spakowany zestaw spawalniczy moze by¢ przechowywany zgodnie z Normgag
Panstwowg w terminie 5 lat.

Uzywane zréodlo powinno by¢ przechowywane w suchych zamknigtych pomieszczeniach w
temperaturze nie nizej 5 °C. W pomieszczeniu nie mogg wystepowac opary kwaséw lub innych
substancji chemicznie czynnych.

7. TRANSPORT

Zapakowane urzadzenia moze by¢ transportowane wszelkimi srodkami transportu, ktore zapewniajg
jego bezpieczenstwo, zgodnie z zasadami przewozu ustalonymi dla okreslonych $rodkoéw

transportu.

8. PARAMETRY TECHNICZNE

UWAGAI!! W przypadku zasilania ze zrdédet awaryjnych, parametry
techniczne podane sa na tabliczce znamionowej na panelu tylnym. W tym
przypadku wtyczka zasilania, kabel sieciowy musi by¢ wybrany zgodnie z
wykorzystywanym napi¢ciem.

PARAMETRY VDI 160 ECO | VDI 200 ECO | VDI 250 ECO
Napiecie zasilania 50/60 Hz, V ~230 ~230 ~230
Przedziaty zmian napigcia zasilania 170 — 260 170 — 260 170 — 260
Efektywno$é energetyczna (przy 200A), % 90 90 90
Przedziaty regulacji pradu spawania, A 20 - 160 25-200 32 - 250
Prad spawania przy:
5min /40 % 160 A 200 A 250 A
5 min /100 % 101 A 126 A 158A
Maksymalny pobor mocy, kVA 5,5 6,9 8,8
Znamionowe napigcie robocze: 20,4 26 204 26,5 20,4 27.0

- elektroda otulona MMA, V
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9. KOMPLETACJA URZADZENIA

1. Zrédto zasilania (Inwertor) z kablem zasilajacym —1szt,;
2. Kabel spawalniczy z uchwytem elektrodowym 3 m — 1 szt
3. Przewdd spawalniczy z zaciskiem "masy" 3 m —1szt,;
4. Pasek do przenoszenia na ramieniu —1szt.;
5. Plastikowa walizka ,,PATON®” —1szt.;
6. Instrukcja obshugi —1szt.
10. WYKRYCIE I USUNIECIE USTEREK
USTERKA PRZYCZYNA ROZWIAZANIE

Brak pradu spawalniczego.
Wytacznik zasilania jest
wigczony, zielony wskaznik
zrodta zasilania nie Swieci
si¢

Awaria kabla zasilajacego

Sprawdzi¢ kabel zasilajacy.

Napigcie sieci zasilania
ponizej 155V

Odtaczy¢ urzadzenie 1 podigczy¢
do sieci z odpowiednim napigciem

Napigcie sieci zasilania jest
wyzsze od dopuszczalnej
wartosci 260V

Odtaczy¢ urzadzenie 1 podigczy¢
do sieci z odpowiednim napigciem

Uszkodzony wewngtrzny
uktad Zrodta zasilania

Skontaktowac si¢ z serwisem

Brak pradu spawalniczego.
Wytacznik zasilania jest
wlaczony, wskaznik Zrodta
zasilania §wieci si¢ na
zielono

Kable spawalnicze nie sa
podiaczone

Sprawdzi¢ stan zlaczy
elektrycznych

Zacisk masy nie jest
prawidtowo podtaczony

Podtaczy¢ prawidtowo zacisk
masy z obrabianym
przedmiotem

Brak pradu spawalniczego.
Przelacznik zasilania jest

wlaczony, wskaznik zrodta
zasilania §wieci si¢ na zotto

Aktywowat si¢ jeden z
czujnikow temperatury

Poczekaé, az urzadzenie ostygnie,
po tym urzadzenie wiaczy si¢
automatycznie

Niewystarczajaca ilos¢
powietrza chtodzacego

Zapewni¢ wystarczajaca ilos¢
powietrza chlodzacego

Zostatl uszkodzony czujnik
temperatury

Skontaktowac si¢ z serwisem

Staby zapton do spawania
otulong elektrods, zielony
wskaznik

zasilania krotkotrwale
mruga

Napigcie zasilania na
poczatku obcigzenia jest
zblizone do minimalnie

dopuszczalnej wartosci 165 V

Jesli nie mozna zwigkszy¢
przekroju podprowadzajacych
kabli sieciowych, sprobowac

zmniejszy¢ warto$¢ ustalonego

pradu, az do momentu, gdy tuk
bedzie mozna zapali¢. Nastepnie
wybiera¢ elektrode spawalniczg z
uwzglednieniem pradu spawania.

Podczas spawania tukowego
wystepuje sporadyczne
oberwanie tuku

Napigcie tuku jest za wysokie
dla zastosowanej elektrody

Jesli to mozliwe, nalezy skorzysta¢
z innych elektrod lub urzadzenia
spawalniczego o wigkszej mocy

Elektroda otulona przylepia
si¢ do obrabianego
przedmiotu

Warto$¢ pradu spawalniczego
jest zbyt niska

Ustaw wigksza warto$¢ pradu
spawalniczego

Staba jakos¢ spawania (Silne
rozpryskiwanie)

Nieprawidlowa polaryzacja
elektrody

Zmieni¢ polaryzacje elektrody
(zgodnie z rekomendacja
producenta elektrod)

Staby kontakt z masg

Zamocowac¢ zacisk masy jak
najblizej spawanego obszaru
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11. PRZEPISY BEZPIECZENSTWA
INFORMACJE OGOLNE

Urzadzenie moze by¢ uzytkowane wylaczenie w celach do jakich zostalo stworzone. Urzadzenie
przeznaczone jest do uzytkowania przez osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje.

Obowigzkiem jest,

aby, instalacja, obsluga, naprawa byla przeprowadzona przez osoby

wykfalifikowane. Przed instalacja i eksploatacja tego urzadzenia nalezy doktadnie zapoznac si¢ z
instrukcja obstugi. Niezastosowanie si¢ do zalecen zawartych w instrukcji obstugi moze grozié¢
powaznymi obrazeniami ciata, $miercig oraz uszkodzeniem samego urzadzenia. Niewlasciwe
przeprowadzenie instalacji, konserwacji 1 obstugi, ktorej skutkiem jest uszkodzenie urzadzenia
producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

INSTRUKCJA

Przed przystagpieniem do uzytkowania urzadzenia nalezy zapoznal si¢ z
niniejsza instrukcjg obstugi a podczas eksploatacji nalezy stosowaé zawarte w
niej wskazowki. Instrukcja obslugi stanowi podstawowe wyposazenie
urzadzenia.

OBOWIAZKI UZYTKOWNIKA: Uzytkownik zobowiazuje si¢ dopuszczaé¢ do
pracy z urzadzeniem spawalniczym wylacznie osoby ktore: zapoznaty si¢ z
podstawowymi zasadami bezpieczenstwa, zostaty przeszkolone w zakresie
uzytkowania sprzgtu spawalniczego oraz posiadajg odpowiednie kwalifikacje.
Zaznajomily si¢ z rozdziatem ,,Przepisy Bezpieczefistwa” oraz wytycznymi
dotyczacymi $§rodkdw ostroznosci podanych w tej instrukcji.

ZAGROZENIA

PORAZENIE ELEKTRYCZNE MOZE ZABIC: Urzadzenia spawalnicze
wytwarzaja wysokie napiecie. Podczas gdy urzadzenie jest podiaczone do
zasilania, niedozwolone jest dotykanie uchwytu spawalniczego oraz
obrabianego materiatu. Wszystkie te elementy tworzg obwdd pradu spawania i
moga powodowac porazenie elektryczne, dlatego nalezy wystrzegac si¢
dotykania ich gotg reka oraz przez wilgotne lub uszkodzone ubranie ochronne.
Odziez ochronna nie powinna krgpowac ruchow. Jesli jest to mozliwe nie
powinna by¢ wykonana z materiatow syntetycznych.

Porazenie pradem moze by¢ Smiertelne!!!

N
O

s

PROMIENIE LUKU MOGA POPARZYC: Niedozwolone jest bezposrednie
obserwowanie tuku spawalniczego nieostonigtymi oczami. Luk 1 odpryski
powstajace podczas pracy moga spowodowac oparzenie skory lub wywotac
ptomien, dlatego nalezy za kazdym razem nosi¢ maske ochronna wyposazona
w przyciemniony filtr (okulary powinny by¢ wyposazone w szkta z filtrem
stopnia DIN 9 10). Osoby postronne przebywajace w poblizu miejsca dziatania
urzadzenia powinny chroni¢ oczy specjalnymi goglami ochronnymi lub przy
pomocy niepalnych, pochtaniajacych promieniowanie ekranow.

OPARY I GAZY MOGA BYC NIEBEZPIECZNE: Powstaly dym i szkodliwe
gazy powinny by¢ usuwane z miejsca pracy za pomoca specjalistycznych
urzadzen, nie wolno zastania¢ otworow wentylacyjnych. Spawac nalezy w
pomieszczeniach o dobrej wentylacji, opary powstajace podczas spawania sg
szkodliwe dla zdrowia zwlaszcza przy spawaniu materiatow, w sktad ktorych
chodza: otow, rte¢, kadm, cynk, beryl, jak réwniez powierzchni
galwanizowanych czy ze stali nierdzewnej. W pomieszczeniu nalezy zapewnic
wystarczajaca i1los¢ przeplywu swiezego powietrza. Nie dopuszczaé oparéw
rozpuszczalnikow do obszaru tuku spawania.
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POLE ELEKTROMAGNETYCZNE MOZE BYC NIEBEZPIECZNE:
Stworzone przez wysokie napigcie pradu pole elektromagnetyczne ptynace
przez przewody spawalnicze moze mie¢ negatywny wpltyw na wydajnos¢
urzadzen elektrycznych np. kardiostymulatora. Osoby noszace takie
urzadzenie powinny skonsultowac si¢ z lekarzem przed wej$ciem na teren, w
ktérym wykonywane sg prace spawalnicze. Przewody spawalnicze powinny
by¢ utozone rownolegle, jak najblizej siebie.

ISKRY MOGA SPOWODOWAC POZAR LUB WYBUCH: Przedmioty
tatwopalne nalezy usuna¢ z miejsca pracy. Nie wolno wykonywac prac
spawalniczych na pojemnikach, w ktérych przechowywane sa gazy, paliwa,
produkty przemystu naftowego oraz inne tatwopalne. Istnieje ryzyko eksplozji
pozostatosci tych produktow. Podczas wykonywania prac spawalniczych w
pomieszczeniach zagrozonych wybuchem lub pozarem nalezy przestrzegac
specjalnych zasad, ktore sg zgodne z normami krajowymi 1
migdzynarodowymi. Sprzet przeciwpozarowy taki jak: (gasnice proszkowe lub
sniegowe, koce gasnicze) powinien by¢ zlokalizowane w poblizu stanowiska
pracy w widocznym, tatwo dostgpnym miejscu.

N O

BUTLA MOZE WYBUCHAC: Stosowaé tylko atestowane butle i poprawnie
dziatajgce reduktory. Butla powinna by¢ transportowana i umiejscowiona w
pozycji pionowej. Chroni¢ butle przed dziataniami ciepta, przewrdceniem si¢ i
uszkodzeniami mechanicznymi.

SPAWANE MATERIALY MOGA POPARZYC: W zadnym wypadku nie
nalezy dotyka¢ gotg reka spawanych elementéw. Przy eksploatacji urzadzenia
nalezy zawsze nosi¢ rekawice ochronne Luk i odpryski powstajace podczas
pracy mogg spowodowac oparzenia skory. Podczas dotykania lub
przemieszczanie spawanego elementu, nalezy stosowac rekawice ochronne i
szczypce.

ZRODLO ZASILANE ELEKTRYCZNE: Zabronione jest praca z
uszkodzonymi przewodami spawalniczymi lub na mokrym podtozu. Kable
spawalniczy powinny by¢ mocne, nieuszkodzone oraz izolowane. Ostabione
faczenia 1 uszkodzony kabel musi by¢ wymieniony natychmiast. Nie wolno
przenosi¢ urzadzenia ciggnac je za przewdd zasilania lub przewody
spawalnicze. Nie wolno wykonywac¢ zadnych czynno$ci zwigzanych z
konserwacja urzadzenia w tracie jego pracy.

Zdejmowanie zewnetrznej obudowy urzadzenia, podczas gdy jest
podlaczone do sieci jak rowniez korzystanie z urzadzenia ze zdjeta
pokrywa jest zabronione.

HALAS TOWAZYSZACY SPAWANIU MOZE BYC SZKODLIWY
Powstaly tuk spawalniczy podczas spawania moze emitowa¢ dzwigki o
poziomie wyzszym niz 85dB dla — 8 godzinnego wymiaru czasu pracy.
Spawacze obstugujacy urzadzenia zobowigzani sg do noszenia w czasie pracy
odpowiednik ochronnikéw na stuchu zgodnie z Rozporzadzenia Ministra Pracy
i Polityki Spotecznej z dnia 6 czerwca 2014r. — Dz. U. 2014 poz. 817. Zgodnie
z Rozporzadzeniem Ministra Zdrowia o Opieki Spotecznej z 09.07.1996r.
Dz.U. Nr 68 poz. 194 — pracodawca jest zobowigzany do dokonywania badan i
pomiarow czynnikéw szkodliwych dla zdrowia.
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ZGODNOSC Z CE: Urzadzenie to speia zalecenie Europejskiego Komitetu
CE.

ZNAK BEZPIECZENSTWA: Urzadzenie to przystosowane jest do zasilania
sieciowego, do prac spawalniczych w srodowisku o podwyzszonym
standardzie porazenia elektrycznego. Zaleca si¢, aby linia zasilania byta
wyposazona w osobne zabezpieczenie wylacznikiem przeciwporazeniowym.
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12. SCHEMAT ELEKTRYCZNY
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13. GWARANCJA PRODUCENTA

Zaklad Wyposazenia Spawalniczego Instytutu Elektrycznego Spawania im. E.O. PATON
gwarantuje poprawne dziatanie zrédta zasilania pod warunkiem dotrzymania przez uzytkownika
warunkow obstugi, przechowywania oraz transportu.

UWAGAI!! Zobowigzania gwarancyjne sg anulowane w przypadku
uszkodzen mechanicznych urzadzenia!l

Gwarancja podstawowa na prostowniki spawalnicze serii ECO udzielona jest na okres 5 lat.
Okres podstawowej gwarancji zaczyna si¢ od dnia sprzedazy sprzetu koncowemu nabywcy.

W ciggu podstawowego okresu gwarancji sprzedawca zobowigzuje si¢, bezptatnie do wykonania
nastepujacych czynnosci na rzecz wiasciciela sprzetu marki PATON®:

1. Wykona¢ diagnostyke 1 wykry¢ przyczyny awarii;

2. Zapewni¢ niezbedne elementy do wykonania naprawy urzadzenia spawalniczego;
3. Wykona¢ prace dotyczace wymiany wadliwych elementdw i czgsci;

4. Wykona¢ test naprawionego urzadzenia.

Podstawowe zobowigzania gwarancyjne nie obejmuja sprzetu:

1. Ktory posiada uszkodzenia mechaniczne, wptywajacymi na funkcjonowanie urzadzenia

(np. deformacja obudowy lub czeSci urzadzenia wskutek upadku z wysokosci, upadku

ciezkiego przedmiotu na urzadzenia, uszkodzenie elementow sterujacych lub ztaczy);

Z oznakami korozji, ktora spowodowata stan nieprzydatny do wykorzystywania sprzetu;

3. Sprzet nieprzydatny do wykorzystywania wskutek oddziatywania silnej wilgoci na jego
elementy elektroniczne;

4. Sprzet nieprzydatny do wykorzystywania wskutek gromadzenia si¢ wewnatrz kurzu
przewodzacego (kurz weglowy, czastki metali itp.);

5. W przypadku prob samodzielnej naprawy zespotow i/lub wymiany elementow
elektronicznych;

no

Zaleznie od warunkéw eksploatacyjnych, zalecane jest jeden raz na pot roku dokonywac
czyszczenia elementow wewnetrznych 1 zespotdow sprezonym powietrzem, celem uniknigcia
usterek. Uprzednio nalezy zdja¢ z urzadzenia ostong. Czysci¢ urzadzenie nalezy ostroznie,
trzymajagc waz sprezarki na wystarczajacej odleglosci, celem uniknigcia uszkodzenia taczy
komponentow elektrycznych i1 zespotow mechanicznych.

Podstawowe zobowiazania gwarancyjne nie obejmujg réwniez nie nadajace si¢ do uzytku
zewngetrzne elementy sprzetu, ktore wystawione sg na kontakt fizyczny z przedmiotami; materiatow
konsumpcyjnych co do ktoérych reklamacje przyjmowane sa nie pdzniej dwoch tygodni od daty
sprzedazy:

Przycisk wytaczenia i wiaczenia;

Pokretta regulacyjne parametrow spawania;

Pokretta regulacyjne parametréw spawania;

Gniazda podtaczenia kabli i rekawow;

Gniazda sterowania;

Kabel sieciowy i wtyczka kabla sieciowego;

Uchwyt transportowy, pas na rami¢, walizka, pudto;

Uchwyt elektrody, tacznik masy, palnik, kable i rekawy spawalnicze.

NGO~ WDNE
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Sprzedawca zastrzega sobie prawo do odmowy naprawy gwarancyjnej lub okreslenia daty
rozpoczecia gwarancji jako date wyprodukowania urzadzenia miesigc i rok (zgodnie z numerem
seryjnym) w nastepujacych przypadkach, jesli:

1. w przypadku zagubienia karty gwarancyjnej przez wlasciciela,
2. W razie braku poprawnego wypeknienia lub braku wypetnienia karty gwarancyjnej przez
sprzedawcg przy sprzedazy urzadzenia;

UWAGA! Okres gwarancji jest przedluzony o termin naprawy urzadzenia
W autoryzowanym centrum serwisowym.

14. INFORMACJE DOTYCZNACE UTYLIZACJI ZUZYTEGO SPRZETU

(dotyczy gospodarstwa domowego)

Przedstawiony symbol umieszczony na produktach oznacza, iz ( )
urzadzenie nie moze by¢ utylizowane w ten sam sposob co
odpady domowe. Urzadzenie trzeba przekaza¢ do punktu
utylizacji sprzetu elektrycznego, gdzie zostanie przyjete
bezptatnie. Informacje o takich punktach zbiorki zuzytego
sprzetu mozna znalez¢ np. na stronach internetowych.

Wiasciwa utylizacja pozwoli zachowa¢ cenne zasoby naturalne i
unikng¢ skazenia srodowiska naturalnego.

Niezastosowanie si¢ do powyzszych zalecen moze skutkowac
natozeniem kary grzywny zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

\ J

Jezeli cheecie Panstwo odda¢ urzadzenie do utylizacji, prosimy o
kontakt z najblizszym punktem sprzedazy lub kontakt z importerem urzadzeh, ktérzy udziela dodatkowych

informacji.

IMPORTER / AUTORYZOWANY DYSTRYBUTOR

MasterWeld Sp. z o.0.
35-213 Rzeszow ul. Kapitatlowa 4
Tel. +48 22 290 86 96
e-mail: biuro@paton.pl

www.paton.pl

Wszelkie prawa zastrzezone. Niniejszy dokument jest chroniony prawem autorskim. Kopiowanie I[ub
rozpowszechnianie Instrukcji Obstugi w calosci bqdz we fragmentach bez zgody MasterWeld zabronione
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15. SWIADECTWO PRZYJECIA

Prostownik tukowy inwertorowy ,,PATON® VDI- E”

Numer seryjny ECO odpowiada normom zharmonizowanym

i nadaje si¢ do wykorzystania.

Data sprzedazy “ ”? 20 r.

Pieczec

(Podpis sprzedawcy)

CENTRUM SERWISOWE PATON // ADRES WYSYLKI:
ul. Kapitalowa 4
Rzeszow, 35-213 Polska

Kierownik Serwisu
Piotr Blaszkowski
Tel. +48 22 290 86 96
e-mail: serwis@paton.pl

UWAGA! Kable oraz uchwyty spawalnicze do naprawy nie sg potrzebne,
sg to materiale zuzywalne, bardzo prosimy ich NIE WYSYLAC!

UWAGA! Dostawa urzadzenia do centrum serwisowego ,,PATON”
wykonywana jest na koszt producenta tylko W CIAGU 2 LAT od daty
zakupu wylacznie na terenie Polski! Powyzej 2 lat — kosztem nabywcy.
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16. KARTA GWARANCYJNA

DATA ZGLOSZENIA DO NAPRAWY:
DATA WYKONANIA NAPRAWY::

(podpis) (podpis)

ZAKRES NAPRAWY ORAZ ADNOTACJE O PRZEGLADACH

Tel. pomocy technicznej: +48 22 290 86 96
Adres punktu serwisowego: 35-213, Polska, Rzeszow, ul. Kapitalowa 4

DATA ZGLOSZENIA DO NAPRAWY:
DATA WYKONANIA NAPRAWY::

(podpis) (podpis)

ZAKRES NAPRAWY ORAZ ADNOTACJE O PRZEGLADACH

Tel. pomocy technicznej: +48 22 290 86 96
Adres punktu serwisowego: 35-213, Polska, Rzeszow, ul. Kapitalowa 4
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DATA ZGLOSZENIA DO NAPRAWY:
DATA WYKONANIA NAPRAWY::

(podpis) (podpis)

ZAKRES NAPRAWY ORAZ ADNOTACJE O PRZEGLADACH

Tel. pomocy technicznej: +48 22 290 86 96
Adres punktu serwisowego: 35-213, Polska, Rzeszow, ul. Kapitalowa 4
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