
 

 

 



 



 

 

 



3. PARAMETRY TECHNICZNE 

TRAFIMIG 285 MMA 

Napięcie zasilania 
Pobór mocy 
Prąd spawania 
Zakres prądu spawania 
Cykla pracy 
Napięcie biegu jałowego 
Średnice drutu 
Rozmiar 
Waga 
Stopień ochrony 

AC380V±15%/50/60Hz 
8.5(KVA) 
250(A)/26.5(V) 
30-250(A) 
60(%) 
52±2(V) 
0.8-1.2(mm) 
920×295×620(mm) 
42 (KG) 
IP23 

 

TRAFIMIG 330 MMA 

Napięcie zasilania 
Pobór mocy 
Prąd spawania 
Zakres prądu spawania 
Cykla pracy 
Napięcie biegu jałowego 
Średnice drutu 
Rozmiar 
Waga 
Stopień ochrony 

AC380V±15%/50/60Hz 
9.2(KVA) 
300 (A)/26.5(V) 
30-300(A) 
60(%) 
52±2(V) 
0.8-1.2(mm) 
920×295×640(mm) 
47.7(KG) 
IP23 

 

TRAFIMIG 350C MMA 

Napięcie zasilania 
Pobór mocy 
Prąd spawania 
Zakres prądu spawania 
Cykla pracy 
Napięcie biegu jałowego 
Średnice drutu 
Rozmiar 
Waga 
Stopień ochrony 

AC380V±15%/50/60Hz 
14 (KVA) 
350(A)/31.5(V) 
60-350(A) 
60(%) 
60±2(V) 
0.8-1.4(mm) 
920×295×670(mm) 
50 (KG) 
IP23 

Cykl pracy 
Cykl pracy bazuje na okresie 10-minutowym. Cykl pracy 60% oznacza, że po 6 minutach pracy 
urządzenia jest wymagana 4-minutowa przerwa. Cykl pracy 100% oznacza, że urządzenie może pracować w 
sposób ciągły, bez przerw. Badania nagrzewania zostały przeprowadzone w temperaturze otaczającego 
powietrza.Cykl pracy przy 40oC został wyznaczony przez symulację. 



4. OGÓLNY OPIS 
 
 Urządzenia inwerterowe są lekkimi przenośnymi źrodłami energii. 
Charakteryzują się dużą sprawnością (60%), precyzyjnym nastawem parametrow spawania, 
stosunkowo małym poborem prądu. Dla uzyskania jak najlepszych wyników i niezawodności, 
urządzenia wytwarzane są zgodnie z najbardziej wymagającymi standardami, co zapewnia im 
znakomite parametry spawalnicze. Urządzenia opisane w tej instrukcji są profesjonalnymi 
połautomatami spawalniczymi przeznaczonymi do spawania stali niskowęglowej, niskostopowej 
(MAG), stali stopowych, aluminium i jego stopów (MIG). Urządzenia te znajdują zastosowanie w 
ciężkich warunkach produkcyjnych (przemysłowych) jak i w warsztatach naprawczych. 
Urządzenia posiadaj płynną regulację parametrów spawania i prędkości posuwu drutu. Wszystkie 
urządzenia wyposażone są w podajniki cztero-rolkowe typu 4x4, przeciążeniowy układ 
zabezpieczenia termicznego, zapobiegający nadmiernemu nagrzewaniu się urządzeń. 

5. OPIS PANELU STEROWANIA 

 

TRAFIMIG 285 MMA 

 

 



 

 

TRAFIMIG 330 MMA/ TRAFIMIG 350C MMA 

 

 20.   Regulacja  dławika: 

Regulowany płynnie elektroniczny dławik umożliwia uzyskanie małej ilości odprysków podczas 

spawania. 

 



 

 

  

 

     

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 



 



 



 



 



 



 

14. ZGODNOŚĆ  Z NORMAMI: 

Urządzenie spawalnicze TRAFILUX TRAFIMIG 285MMA, 330MMA, 350C MMA 

 

Spełniają wymogi następujących dyrektyw Unii Europejskiej: 

Dyrektywy Niskonapięciowej: LVD 2014/35/EU 

Dyrektywy Kompatybilności  Elektromagnetycznej EMC 2014/30/EU 

oraz są zgodne z normami: 

PN-EN 60974-1:2013-04 sprzęt do spawania łukowego -- Część 1: Spawalnicze źródła energii, 

 PN-EN 60974-10:2010 sprzęt do spawania łukowego -- Część 10: Wymagania dotyczące kompatybilności 

elektromagnetycznej (EMC),  

PN-EN 50581:2013-03 Dokumentacja techniczna oceny wyrobów elektrycznych i elektronicznych z 

uwzględnieniem ograniczenia stosowania substancji niebezpiecznych. 

 

IMPORTER : 

TRAFISTEL SP. Z O.O. 

58-260 BIELAWA 

UL. SIKORSKIEGO 27 

 

NAZWA HANDLOWA : TYP PRODUKTU: ZNAK TOWAROWY: 

TRAFIMIG 285 MMA  MIG 250  TRAFILUX  

 

NAZWA HANDLOWA : TYP PRODUKTU: ZNAK TOWAROWY: 

TRAFIMIG 330 MMA  MIG 300  TRAFILUX  

 

NAZWA HANDLOWA : TYP PRODUKTU: ZNAK TOWAROWY: 

TRAFIMIG 350C MMA MIG 350  TRAFILUX  

 

 

 


